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Rattslig information

Koncept fér varningar

Denna handbok innehaller anvisningar som du méaste flja for din personliga sékerhet och for att undvika
materiella skador. Anvisningar for din personliga sdkerhet framhdvs genom en varningstriangel,
anvisningar som endast géller materiella skador star utan varningstriangel. Allt efter riskniva visas
varningarna i avtagande ordningsféljd enligt féljande.

/\ FARA

betyder att dod eller allvarliga kroppsskador intréffar, om motsvarande férsiktighetsatgarder inte vidtas.

/\ VARNING

betyder att dod eller allvarliga kroppsskador kan intréffa, om motsvarande forsiktighetsatgarder inte
vidtas.

/\ sEupPP

betyder att en latt kroppsskada kan intraffa, om motsvarande forsiktighetsatgarder inte vidtas.

OBSERVERA

betyder att materiella skador kan intraffa, om motsvarande forsiktighetsatgarder inte vidtas.

Om flera risknivaer upptréader samtidigt, anvands alltid varningen fér den respektive hdgsta nivan. Om det
varnas for personskador med varningstriangeln i en varning, sa kan dessutom en varning fér materiella
skador ingd i samma varning.

Kvalificerad personal

Den produkt eller det system som denna dokumentation géller, far endast anvandas av for respektive
arbetsuppgift kvalificerad personal, som féljer den dokumentation som hér till respektive arbetsuppagift,
sarskilt sékerhetsanvisningar och varningar som ingar.

Kvalificerad personal &r pa grund av sin utbildning och erfarenhet kompetent att identifiera risker och att
undvika faror i samband med hanteringen av dessa produkter eller system.

Andamalsenlig anvindning av Siemens-produkter
Observera:

/\ VARNING

Siemens-produkter far endast anvandas foér de anvandningsomraden som anges i katalogen och
tillhérande tekniska dokumentation. Om externa produkter och komponenter anvands, maste dessa
vara rekommenderade eller godkénda av Siemens. Felfri och séker drift av produkterna férutséatter
fackmassig transport, fackmassig forvaring, uppstalining, montering, installation, driftstart, mandvrering
och skotsel. De tilldtna omgivningsvillkoren maste fdljas. Anvisningarna i de tillhérande
dokumentationerna maste foljas.

Marken

Alla med varumarkessymbolen ® ké&nnetecknade beteckningar é&r registrerade varumarken tillhérande
Siemens AG. Ovriga beteckningar i denna dokumentation kan vara marken, vars anvandning genom
tredje person for sitt &andamal kan inkrékta pa innehavarens rattigheter.

Befrielse fran ansvar

Vi har kontrollerat dokumentationens innehéll avseende dess éverensstdmmelse med den beskrivna
maskin- och programvaran. Trots detta kan avvikelser inte uteslutas, och vi tar darfor inte pa oss nagot
ansvar for fullstdndig éverensstémmelse. Uppgifterna i denna dokumentation kontrolleras regelbundet,
nédvandiga korrigeringar ingér i efterféljande utgavor.
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Foérord
Begreppet "monterings- och driftshandbok" kallas i fortsattningen aven "anvisning" eller "handbok".

Symboler i denna monterings- och driftshandbok
@ Denna symbol hanvisar dessutom till en hotande explosionsrisk enligt direktivet 94/9/EG.

Denna symbol hanvisar dessutom till en hotande risk fér brannskador pa heta ytor enligt
& standarden "DIN EN ISO 13732-1".

Jordningsstalle @ Avluftningsstalle @ qul
&z
Oljepafyliningstalle @ gul Oljeavtappningsstalle §. vit
AN
Oljeniva % réd Oljeniva ﬂ réd
72
fanivA /N x Anslutningsstélle
Oljeniva Ej rod vibrationskontroll o
Smodrjstalle & rod Anvand fett
Transportkrok § ’ Lyftégla
\E Ny
Skruva inte pa
Uppriktningsyta, horisontellt Uppriktningsyta, vertikalt §
N
> @ & Dessa symboler beskriver hur en oljenivakontroll gérs med oljemétstickan.
@ @ Dessa symboler visar att oljematstickan alltid ska skruvas ordentligt fast.
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1.1

Tekniska data

Allméanna tekniska data

Typskylten pa vaxeln innehaller den viktigaste tekniska datan. Dessa uppgifter och de mellan Siemens
och bestallaren i kontrakt fastlagda dverenskommelser som ror vaxeln lagger fast granserna for vaxelns
avsedda anvandning.

e r@u—
@)
i ® @
® ®
@
®
i
®
2 O
B
Bild 1: Typskylt Vaxel
(@D  Foretagslogotype @  Varvtal ny
@  Ordernr., position, 16pnr, tillverkningséar Varvtal no
®  Totalviktikg ®  Oljedata (oljesort, oljeviskositet, oliemangd)
) For sarskilda uppgifter Bruksanvisningens/-arnas nummer
®  Typ, storlek ” @  For séarskilda uppgifter
®  Effektuppgift Po i kW eller viidmoment Toin Nm @  Tillverkare och tillverkningsort
@  Ursprungsland
*)  Exempel
.Bl3[s][H][513]
Storlek .......... ... 503 till 514
Inbyggnad ................. H = Horisontell
Utférande drivaxel .......... S = Helaxel
H = Halaxel med kilspar
D = Halaxel fér krympbricka
K = Halaxel med passkuggning
enligt normen "DIN 5480"
F = Flansaxel
Antalsteg ................. 1,2,3¢eller4
Vaxellddstyp ............... H = Cylindrisk kuggvéxel
B = Konisk-cylindrisk kuggvéxel

(endast stegantalet 2, 3 eller 4)

Uppgifter om vikter och matyteljudtrycksniva for de olika vaxeltyperna finns i punkt 1.2.2 och 1.3.

Ytterligare tekniska data framgar av ritningarna i véxeldokumentationen och/eller den orderspecifikt
upprattade produktblad.

BA 5510 sv 09/2012
9/129



1.1.1  Omgivningstemperatur

Mark

Om inte annat éverenskommits i kontraktet, far vaxeln inte utsattas for skadlig paverkan, somt. ex. fran
aggressiva kemiska produkter. Genom att anvanda olika Iampliga atgarder kan vaxeln anvandas inom
ett omgivningstemperaturomrade - 40 °C upp till + 60 °C. Detta maste emellertid generellt godkannas
av Siemens.

1.2 Versioner och vikter

1.2.1 Versioner

H.SH B.SH

H.HH B.HH

H.DH B.DH

H.KH B.KH

H.FH B.FH
BA 5510 sv 09/2012
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1.2.2  Vikter
Tabell 1:  Vikter (riktvarden)

Ca. vikt (kg)

Vaxelstorlek

TYP | 503 | 504 505 506 507 508 509 510 511 | 512 | 513 | 514

H1.H 150 | 245 | 350 | 395 | 620 | 710 | 970 | 1100 - - - -

H2.H - 190 | 285 | 360 | 515 | 620 | 830 | 945 | 1250 | 1570 | 2600 | 2965
H3.H - - 310 | 380 | 550 | 650 | 885 | 1035 | 1470 | 1695 | 2420 | 2860
H4.H - - - - 520 | 615 | 820 | 980 | 1450 | 1620 | 2375 | 2690

B2.H 175 | 280 | 400 | 450 | 725 | 790 | 1140 | 1254 - - - -

B3.H - 195 | 320 | 380 | 540 | 630 | 820 | 1025 | 1455 | 1665 | 2500 | 2850
B4.H - - 330 | 375 | 530 | 625 | 830 | 995 | 1425 | 1630 | 2400 | 2695
Mark

Alla viktuppgifter galler utan oljefylining och pabyggnader. De exakta vikterna finner ni pa ritningarna till
vaxeldokumentationen.

Tabell 2: Totalvikter (riktvarden) for vaxlar inklusive hjalpdrift (underhallsdrift)

Ca. vikt (kg)

T Vaxelstorlek
yp 504 505 506 507 508 509 510 511 512 513 514

B3.H 257 387 447 645 735 985 1190 1665 | 1875 | 2820 | 3170

Tabell 3: Vikter (riktvarden) for vaxlar inklusive hjalpdrift (lastdrift)

Ca. vikt (kg)

Vaxelstorlek

Typ 504 | 505 | 506 | 507 | 508 | 509 | 510 | 511 | 512 | 513 | 514

B3.H 280 442 502 685 775 1060 | 1265 1845 | 2055 | 3050 | 3400

Méark

Alla viktangivelser galler utan oljefylining, dock med pdmonterad hjalpdrift, inklusive drivmotor for
hjalpdriften. De exakta vikterna finner ni pa ritningarna till vaxeldokumentationen.
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1.3 Matyteljudtrycksniva
Véaxeln har en matyteljudtrycksniva pa 1 m avstadnd som framgar av tabell 4, 5, 6 eller 7.
Matningen sker enligt ljudintensitetsmetoden enligt normen DIN EN ISO 9614 del 2.

Driftspersonalens arbetsplats definieras som den plats pad matytan, som laggs runt vaxelladan pa 1 m
avstand och i vars narhet personer uppehaller sig.

Ljudtrycksnivan galler for varmkérd véaxel med ingédende varvtal ny och utgaende effekt P» enligt
typskylten, ved métningen i provbéankarna hos Siemens. Vid flera uppgifter géller det hdgsta varvtalet och
den hégsta effekten.

I matyteljudtrycksnivan innefattas, om sadana finns, pamonterade smdrjaggregat. Vid in- och utgaende
rérledningar géller flansarna som granssnitt.

De i tabellerna angivna matyteljudtrycksnivaerna har beraknats ur statistiska utvarderingar fran var
kvalitetskontroll. Med statistisk sdkerhet kan férvantas, att vaxeln klarar dessa ljudnivaer.

1.3.1  Ljudtrycksniva pa matytan for konisk-cylindrisk kuggvaxel (B...) med flakt
Tabell 4:  Ljudtrycksniva Lpa pa méatytan i dB(A) for konisk-cylindrisk kuggvéxel med flakt

Métyteljudtrycksniva LpA i dB(A)
Typ In ny Véaxelstorlek
1/min | 503 | 504 | 505 | 506 | 507 | 508 | 509 | 510 511 512 513 514

5 1500 73 76 79 81 83 84 85 87

1000 67 71 73 74 77 78 79 80

7.1 750 61 64 66 67 70 71 72 73

8 1500 70 73 75 76 78 81 82 83

B2 . 1000 63 67 68 70 73 74 75 77

14 750 ) 61 62 64 66 67 68 70

16 1500 67 71 74 76 78 79 80 81

1000 60 64 67 68 70 72 73 74

20 750 ) ) 61 63 65 67 68 69
14 1500 - 72 75 77 79 80 81 82 83 85 88 89
1000 - 65 68 69 71 72 73 74 77 78 80 82
315 750 - ) 63 64 66 68 69 70 71 73 74 75
355 1500 - 69 72 73 74 75 77 79 82 84 86 87
B3 . 1000 - 63 65 66 67 69 71 72 73 75 77 78
50 750 - ) ) ) 62 64 65 67 69 70 71 72
56 1500 - 68 70 71 73 74 76 78 81 83 85 86
1000 - 61 63 64 66 68 69 71 73 75 77 78
80 750 - 1) 1 ) 61 63 64 66 67 68 70 71

1) Lpa <60 dB(A)
BA 5510 sv 09/2012

12/129



1.3.2

Ljudtrycksniva pa matytan for konisk-cylindrisk kuggvéaxel (B...) utan flakt

Tabell 5:  Ljudtrycksniva Lpa pa matytan i dB(A) for konisk-cylindrisk kuggvaxel utan flakt
Métyteljudtrycksniva Ly i dB(A)
Typ in Ny Vaxelstorlek
1/min | 503 | 504 505 506 507 508 509 510 511 512 513 514
5 1500 72 75 78 80 82 83 84 86 - - - -
1000 66 70 72 73 76 77 78 79 - - - -
7. 750 1 63 65 66 69 71 72 73 - - - -
8 1500 67 71 74 75 77 79 80 81 - - - -
B2 1000 61 65 67 69 72 73 74 76 - - - -
14 750 1) 1) 80 63 65 66 67 69 - - - -
16 1500 63 66 69 71 72 74 75 77 - - - -
1000 1 61 63 65 67 68 69 71 - - - -
20 750 1) 1) 1) 1) 60 62 62 64 - - - -
14 1500 - 68 71 74 75 76 77 79 81 83 84 85
1000 - 63 66 68 69 70 72 73 75 77 78 80
31.5 750 1) 1) 61 62 64 65 66 68 71 71 73
355 1500 - 65 67 70 71 71 72 74 77 79 80 81
B3 1000 1) 62 65 65 66 66 69 71 73 75 76
50 750 1) 1) 1) 1) 1) 1) 62 65 67 68 69
56 1500 - 61 64 70 67 68 68 70 73 75 76 78
1000 1) 1) 63 62 62 62 65 68 70 71 72
80 750 1 1 ) 1 1 1 ) 61 63 64 65
63 1500 - - 64 65 67 68 70 72 75 76 77 79
1000 - - 1 ) 61 63 64 67 69 70 72 73
125 750 - - 1) 1) 1) 1) 1) 1) 62 64 65 66
140 1500 - - 60 61 63 65 66 68 71 72 73 75
B4 1000 - - ) 1) 1 ) 61 63 65 67 68 69
200 750 - - 1 1) 1) 1 1 1) 1 D) 61 62
224 1500 - - 1) 1) 1) 62 63 65 67 69 70 71
1000 - - 1) 1) 1) 1) 1) 1) 62 63 64 66
355 750 - - 1) 1 1 D) 1 ) D) 1 1) 1)
1) Lpa <60 dB(A)
BA 5510 sv 09/2012
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1.3.3  Matyteljudtrycksniva pa matytan for cylindrisk kuggvaxel (H...) med flakt
Tabell 6:  Ljudtrycksniva Lpa pa matytan i dB(A) for cylindrisk kuggvaxel med fléakt

Métyteljudtrycksniva Ly i dB(A)
T . N4 Vaxelstorlek

yp "N | 1/min | 503| 504 | 505 | 506 507 508|509 510 511 | 512|513 | 514
141 1500 76 79 81 82 84 86 87 89 - - - -

1000 71 74 76 77 79 80 81 83 - - - -

2 750 67 69 72 73 75 76 78 80 - - - -

2.24 1500 73 76 79 81 82 83 84 86 - - - -

H1 . 1000 68 71 74 76 77 78 79 81 - - - -
35 750 64 67 70 71 72 73 75 77 - - - -

4 1500 70 73 77 79 81 82 83 85 - - - -

1000 65 68 71 73 75 76 77 78 - - - -

6 750 61 65 68 69 71 72 72 73 - - - -

6.3 1500 - 75 76 77 80 81 82 84 85 86 88 20

1000 - 69 71 72 74 75 77 79 80 81 83 84

9 750 - 66 68 69 70 72 73 75 76 77 79 80

10 1500 - 73 75 77 79 80 81 82 85 88 90 91

H2 . 1000 - 68 69 70 72 73 75 77 79 80 82 83
14 750 - 64 66 67 69 70 71 73 74 76 78 79

16 1500 - 71 73 75 77 78 80 82 84 86 87 20

1000 - 65 67 68 71 72 73 75 77 78 80 81

25 750 - 62 64 65 67 68 69 71 73 74 75 77

20 1500 - - 71 72 75 75 77 77 80 80 81 81

1000 - - 65 66 69 70 71 72 74 75 75 75

28 750 - - 62 62 66 67 67 68 70 70 71 72

315 1500 - - 70 71 73 74 76 76 79 79 80 80

H3 : 1000 - - 64 65 67 68 69 70 73 73 73 74
56 750 - - 62 62 63 64 65 66 69 69 69 70

63 1500 - - 70 70 72 72 75 75 78 78 78 78

1000 - - 64 64 65 66 68 69 71 72 72 72

100 750 - - 61 61 62 62 64 65 67 67 68 68
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1.3.4

1.4

Matyteljudtrycksniva pa matytan foér cylindrisk kuggvaxel (H...) utan flakt

Tabell 7:  Ljudtrycksniva Lpa pa matytan i dB(A) for cylindrisk kuggvaxel utan flakt

Métyteljudtrycksniva Ly i dB(A)

T i N4 Vaxelstorlek
yp N| 1/min | 503| 504 | 505 | 506 | 507 | 508 | 509 | 510 | 511 | 512 | 513 | 514
141 1500 73 76 77 78 79 81 81 83 - - - -
1000 69 72 72 73 75 76 76 78 - - - -
2 750 65 67 69 70 71 72 73 75 - - - -
2.24 1500 70 73 75 77 77 78 79 81 - - - -
H1 1000 66 69 70 72 72 73 74 76 - - - -
3.5 750 62 65 67 68 68 69 71 73 - - - -
4 1500 67 70 72 74 74 75 76 78 - - - -
1000 1 66 67 69 70 71 71 72 - - - -
6 750 1 63 63 64 66 67 67 68 - - - -
6.3 1500 71 74 75 76 77 79 79 80 81 81 82
1000 66 69 70 71 72 74 74 75 76 76 77
9 750 63 66 67 67 69 70 71 72 73 73 74
10 1500 69 72 73 74 75 77 77 78 79 79 80
H2 1000 64 67 68 69 70 72 72 73 74 74 75
14 750 61 64 65 66 67 69 69 70 71 71 72
16 1500 66 69 70 71 72 74 74 75 76 77 78
1000 61 64 65 66 68 69 69 70 71 72 73
25 750 1 61 62 63 64 66 66 67 68 69 70
20 1500 - 68 69 73 74 74 75 77 77 78 79
1000 - 63 65 68 69 69 71 72 73 73 74
28 750 - 60 61 65 66 65 67 69 69 70 71
315 1500 - 65 67 70 71 71 73 74 75 76 76
H3 1000 - 1 62 65 66 66 68 69 70 71 72
56 750 - ) ) 62 63 63 65 66 67 67 68
63 1500 - 62 64 67 68 68 70 71 72 73 74
. 1000 - ) ) 62 63 63 65 66 67 68 69
100 750 - ) ) 1) " ) 62 63 64 65 66
80 1500 - - - 66 67 68 69 70 71 72 73
1000 - - - 62 63 63 64 65 66 67 68
125 750 - - - 1) " ) 61 62 63 64 64
140 1500 - - - 64 65 66 66 68 68 69 70
H4 1000 - - - 1) 60 61 62 63 64 64 65
224 750 - - - 1) 1) 1) 1) 60 61 61 62
250 1500 - - - 61 62 63 64 65 66 67 67
1000 - - - 1) " ) ) 60 61 62 63
400 750 - - - 1) 1 1 ) 1) ) 1) 1)

1) Loa < 60 dB(A)
Apparatlista

Mark

| den orderrelaterat framtagna aggregatlistan anges alla viktiga tillbehérskomponenter och tillhérande

tekniska data.
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2.1

2.2

Allmédnna anmarkningar

Inledning

Den féreliggande anvisningen (BA) ar en bestandsdel av véaxelleveransen och den ska alltid férvaras i
nérheten av vaxeln.

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa véxeln eller driftsstérningar méjliga.
Alla personer som utfor arbeten pa véxeln ska ha last och férstatt denna anvisning och beakta den.
Siemens tar inget ansvar for skador och driftstérningar som uppstar, om anvisningen inte har foljts.

Den i denna anvisningen behandlade Standardmassiga industrivaxel "FLENDER SIG" ar utvecklad for
drivning av arbetsmaskiner inom den allméanna maskintillverkningen. Méjliga anvandningsomraden for
véxlar av denna typ ar t. ex. kemisk industri, gummi-, livsmedels-, plastindustri.

Véxeln ar endast dimensionerad fér det anvandningsomrade som anges i kapitel 1. "Tekniska data".
Avvikande anvandningsférhallanden kraver nya kontraktsmassiga éverenskommelser.

Véxeln &r byggd enligt teknikens senaste ron och levereras driftséker.

Vaxeln far endast anvandas och koras inom ramen fér de i atagande- och leveranskontraktet mellan
Siemens och bestéllaren fastlagda villkoren.

Den héar beskrivna vaxeln motsvarar den senaste tekniken vid upprattandet av denna anvisning.

| vidareutvecklingens intresse forbehaller vi oss ratten att vidta &ndringar, som betraktas som
andamalsenliga med bibehallande av alla vasentliga egenskaper, pa enskilda komponenter och tillbehor,
detta for att férbattra deras effektivitet och sékerhet.

Upphovsratt
Upphovsratten till denna anvisning tillhér Siemens AG.

Anvisningen far varken helt eller delvis anvandas fér konkurrenséndamal eller dverlamnas till tredje
person utan vart godk&dnnande.

Vand dig gérna med dina tekniska fragor till var fabrik eller till nAgon av vara kundtjanststallen:

Siemens Industriegetriebe GmbH
Thierbacher StraBe 24
09322 Penig

Tel:  +49(0)37381/61-0
Fax:  +49 (0)37381 /80286

BA 5510 sv 09/2012
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3.

3.1

Sakerhetsanvisningar

/\ VARNING
Risk for att falla

Svaéra skador mdjliga vid fall.

Vaxeln och dess pabyggnadsdelar far inte betradas.

Vaxeln far endast betradas for underhalls- och reparationsarbeten nar den star still. Skyddskapor,
pafyggnadsdelar och rérledningar far inte betradas.

/\ VARNING

Risk for personskador pa grund av egenmaéktiga férandringar

Egenmaktiga féréandringar ar inte tillatna.
Detta galler ocksa skyddsanordningar som monterats som beréringsskydd.

Grundlaggande skyldigheter

¢ Den driftsansvarige ska se till att samtliga personer som fatt i uppdrag att utféra arbeten pa vaxeln har
last och forstatt denna anvisning och beaktar den pa alla punkter for att:

— avvarja fara for liv och lem fér anvandaren och tredje person,
— sdakerstélla vaxelns driftsdkerhet,
— utesluta driftstopp och paverkan pa miljén pa grund av felaktig hantering.

e Fdlj tillampliga foreskrifter for arbetarskydd och miljéskydd vid transport, montering och demontering,
drift samt skétsel och underhall.

e Vaxeln far endast mandvreras, underhéllas och/eller repareras av kvalificerad personal (se
"Kvalificerad personal" pa sidan 3 i denna anvisning).

e Utvandig rengdring av vaxeln med hogtrycksaggregat &r inte tillatet.

e Utfor alla arbeten noga under aspekten "Sakerhet".

/\ FARA

Livsfara vid tillkopplad anldggning

For att genomféra arbeten pa véxeln skall vaxeln och en pabyggd eller separat
ojeférsodrjningsanlaggning sténgas av.

Drivaggregatet maste sakras mot oavsiktlig paslagning (t. ex. genom att nyckelstrombrytaren lases eller
att sékringarna i strémtillférseln tas bort).

Hang upp en anvisningsskylt pa paslagningsplatsen, pa vilken det framgar att arbeten pagéar pa vaxeln.
Samtidigt méaste hela anlaggningen vara lastfri sa att ingen risk uppstar vid demonteringsarbeten.

¢ P4 hela drivanordningen far inga svetsningsarbeten utforas.
Drivenheterna far inte anvandas som jordningspunkt vid el-svetsningsarbeten. Kuggdetaljer och lager
skulle kunna férst6ras pa grund av svetsning.

* En potentialutjamning enligt gallande bestdmmelser och/eller riktlinjer maste utféras!
Om det inte finns géngborrningar for en jordanslutning pa véxeln, maste andra lampliga atgérder
vidtas. Arbeten far endast utféras av behoriga elektriker.
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3.2

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada véxeln.

Ta genast drivaggregatet ur drift genom att stdnga av drivaggregetat om oférklarliga férandringar
konstateras under driften, som till exempel avsevart férhdjd driftstemperatur eller fdrandring av ljudet
fran vaxeln.

/\ FARA

Livsfara pa grund av roterande och/eller rérliga delar

Risk att fastna i roterande och/eller rérliga delar.
Roterande och/eller rérliga delar maste sékras genom lampliga skyddsanordningar sa att man inte kan
réra vid dem.

Mark

Vid inbyggnad av vaxeln i maskiner eller anlaggningar &r tillverkaren av maskiner eller anlaggningarna
forpliktigad att i sin anvisning ta med de féreskrifter, anvisningar och beskrivningar som ingar i denna
bruksanvisning.

¢ Avlagsnade skyddsanordningar ska anbringas pa nytt fére idrifttagningen.

Pa vaxeln anbringade anvisningar, sdsom typskylt och rotationsriktningspil skall beaktas. Dessa
maste vara fria fran farg och smuts. Satt dit nya skyltar, om det saknas nagra.

De skruvar som blir obrukbara i samband med monterings- och demonteringsarbeten maste bytas ut
mot nya av samma héllfasthetsklass och utférande.

Reservdelar skall kbpas av Siemens (se kapitel 11. "Reservdelar, kundservice").

Miljéskydd

Eventuellt fdrekommande férpackningsmaterial ska avfallshanteras enligt féreskrifterna eller lAmnas
till atervinning.

Samla upp spilloljan i lampliga behallare nar du byter olja. Oljeflackar skall omedelbart avidgsnas med
oljebindemedel.

Forvara konserveringsmedel atskiljt fran spillolja.

Ta hand om spillolja, konserveringsmedel, oljebindemedel och oljeindrénkta rengéringstrasor enligt
gallande miljdbestdmmelser.

Avfallshantering av véxeln efter brukstidens slut:

— All drivolja, konserveringsmedel och/eller kylvatskor ska tappas ut vaxeln och bortskaffas enligt
foreskrifterna.

— Vaéxeldelar och/eller tillbyggnadsdelar ska bortskaffas enligt gallande nationella foreskrifter, i
férekommande fall separat, eller IAmnas till en atervinningsanléaggning.
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3.3

Sarskild riskklass och personlig skyddsutrustning

Beroende pa driftsférhallandena kan véxelns yttemperatur bli extrem hég.

/\ VARNING

Risk for brannskador!

Risk for svara brannskador fran heta ytor (> 55 °C).
Anvand lampliga skyddshandskar.

/\ VARNING

Fara pa grund av laga temperaturer

Risk for svara koldskador (smarta, avdomning, forfrysning) fran kalla ytor (< 0 °C).
Anvand l&dmpliga skyddshandskar.

/\ VARNING

Risk for férbranning

Risk for svara brannskador vid uttrddande heta driftsmedia nar de skall bytas ut.
Anvand l&dmpliga skyddshandskar, skyddsglaségon och skyddsklader.

/\ VARNING

Risk fér 6gonskador!

Sma partiklar, som till exempel sand och damm, kan tranga in innanfér de roterande delarnas
skyddsplatar och sedan slungas ut igen.
Anvand l&dmpliga skyddsglaségon.

Mark

Foérutom allmant féreskriven personlig skyddsutrustning (sakerhetsskor, arbetsoverall, hjalm osv.) ska
man vid hantering av véxeln bara lampliga skyddshandskar och lampliga skyddsglaségon.

/\ FARA

Explosionsrisk

Livsfara pa grund av antandning av en befintlig explosiv atmosfar vid drift av vaxeln.
Vaxeln motsvarar inte kraven i direktiv 94/9/EG och far darfér inte anvandas i omraden dér det finns risk
for explosioner enligt detta direktivs giltighetsomrade.
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41

4.2

Transport och férvaring

Félj anvisningarna i kapitel 3. "Sakerhetsanvisningar".
Leveransomfattning

Leveransens omfattning framgar av leveranssedeln. Kontrollera omedelbart vid mottagandet att
leveransen ar komplett. Skriv omedelbart en anmalan till Siemens vid transportskador och/eller om det
saknas delar.

/\ VARNING

Risk for svara personskador vid defekt produkt

Vaxeln far inte tas i drift, om den ar synligt skadad.

Transport

/\ VARNING

Risk for klamskador

Risk for att kkhAmmas av transporterad komponent nér de anvénda lyftdonen och lastupptagningsmedlen
inte ar lAmpliga och né&r komponenten lossnar.

Anvand endast lyftdon och hjalpmedel med tillracklig barkraft vid transporten!

Beakta anvisningarna om lastens férdelning pa férpackningen infér godshanteringen.

Transportera vaxeln pa ett sddant satt att skador pa personer och vaxeln undviks.

Stoétar mot t. ex. de fria axeldndarna kan till exempel leda till skador inne i vaxeln.

Vaxeln levereras i hopmonterat skick. Extrautrustningar levereras eventuellt separat férpackade.

Beroende pa transportvdg och storlek emballeras vaxeln pa olika satt. Emballaget motsvarar
emballagedirektiven HPE, om inget annat har éverenskommits i kontraktet.

Foélj symbolerna som finns pa emballaget. De har f6ljande betydelse:

119 +24 F

Uppe Omtaligt Skyddas Skyddas Tyngdpunkt Handkrokar Lyft
gods mot vata mot hetta férbjudna héar

Bild 2: Transportsymboler

Mark

Transporten av vaxeln far endast ske med darfér lampliga transportmedel.

Transportera véaxeln pd transportférpackningen utan att olja har fyllts pa.

Vid vaxlar med hjalpdrift levereras hjalpvéaxeln fran fabriken fylld med olja. Vaxlar, som levereras med
oljefylining fran Siemens skall transporteras i inbyggnadsposition. Hansyn skall tas till den ytterligare
vikten (antal litrar x 10 N).

Vid demonterad hjalpdrivning skall den harfér gallande anvisningen beaktas.
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OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa vaxeln om felaktiga anslagspunkter anvands. For transport av véaxeln far denna lyftas
endast med de harfér avsedda lyftéglorna.

Det &r inte tillatet att transportera i rérledningarna.

Rorledningar och utstickande pabyggnadsdelar far inte skadas.

Gangningarna i axelandarnas frontsidor far inte anvandas for iskruvning av lyfthjalpmedel infor
transport.

Alla lyfthjalpmedel méaste med god sékerhetsmarginal klara vaxelns vikt.

1 a

Q

Bild 4: Anslagspunkter pa véxlar av typerna H4.. och B4.. till storlek 514
och H2.., H3.. och B3.. storlekarna 513 och 514 och H1.., B2.. till storlek 510

Bild 5: Anslagspunkter pa véxlar av typerna B3.. till storlek 512
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Det kan, pa grund av att tyngdpunkten kan forskjutas, kravas ytterligare en lyftpunkt pa de drivenheter som
har extra komponenter, som till exempel drivmotor, och/eller pasatt koppling, monterade péa vaxeln.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada ringskruvarna.
Vid anslag pa ringskruvar far det inte uppsta nadgon sidodragning mot ringplanets riktning for att férhindra
att ringskruvarna bryts sénder.

B
Bild 6: Sned- och sidodragning vid ringskruvar
A  Tilldten sneddragning i riktning mot B ejtillaten sidodragning mot ringplanets
ringplanet (vinkel maximalt 45°) riktning

:
E@ﬁ%

[LIL]

Bild 8: Anslagspunkter pa véxlar med motor av typerna H4.. upp till storlek 514 och H2.., H3.. storlek 513
och 514 och H1.. upp till storlek 510
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Bild 9: Anslagspunkter pa vaxlar med motor av typerna B4.. upp till storlek 514 och B3.. storlek 513 och
514 och B2.. upp till storlek 510

Bild 12: Lyftpunkter pa vaxlar av typerna B3.H med hjalpdrift

Den exakta bilden av vaxeln och lyftpunkternas lagen framgar av ritningarna i vaxeldokumentationen.
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4.3

Forvaring av vaxeln

Forvara vaxeln overtdckt i originalférpackningsldge pa ett vibrationsfritt, torr underlagg pa en
vaderskyddad plats.

OBSERVERA

Materiella skador

Alla slags skador pa ytbehandlingen kan leda till att det utvandiga skyddet inte fungerar samt till
korrosion.

Det applicerade korrosionsskyddet maste hdllas intakt under hela tiden som vaxeln och andra
medsénda delar férvaras.

Skada inte ytbehandlingen.

/\ FARA

Livsfaran pa grund av tippande eller nedfallande vaxlar

Risk for att klAmmas eller slas ihjal av tippande eller nedfallande véaxel.
Det &r inte tillatet att stapla vaxlar pa varandra.

OBSERVERA

Materiella skador

Skador péa véxeln genom avlagring av frammande &mnen eller fukt. Tack dver véaxeln valdigt noga och
se till att vare sig fukt eller frammande material kan ansamlas pa vaxeln vid férvaring utomhus.
Uppdéamt vatten ska undvikas.

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa véaxeln genom yttre inverkan.

Om inte annat éverenskommits i kontraktet, far vaxeln inte utsattas fér skadlig paverkan, sdsom fran
aggressiva kemiska produkter.

Sarskilda miljéférhallanden vid transport (t. ex. sjotransport) och férvaring (klimat, termitangrepp
el. dyl.) maste regleras i kontraktet.
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4.4

4.4.1

Standardmassig strykning och konservering
Vaxeln ar konserverad invandigt, den fria axelanden &r bestruken med skyddskonserveringsmedel.

Den utvandiga strykningens egenskaper &r avhéngiga av de i ordern faststallda milj6villkoren for
transportvag och insatsomrade.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av korrosion.

Vaxeln levereras normalt komplett fardiga, med grund- och tackstrykning.

Nar det galler vaxlar som levereras enbart med en grundlackering ska en tacklackering enligt de riktlinjer
som géller for respektive anvandningsfall absolut anbringas.

Enbart grundlackeringen kan i Iangden inte erbjuda ett tillréckligt korrosionsskydd.

OBSERVERA

Materiella skador

Alla slags skador pa ytbehandlingen kan leda till att det utvéndiga skyddet inte fungerar samt till
korrosion.
Skada inte ytbehandlingen.

Mark

Om inget annat har 6verenskommits i kontraktet, s& galler garantin fér den invandiga konserveringen i
6 manader och utvandig konserveringen 24 manader vid forvaring i en torr och frostfri hall.

Garantitiden bérjar att I16pa den dag som anlaggningen levereras eller av meddelande om att varan &r
klar for leverans.

Vid en langre tids lagring (> 6 manader) skall innerkonserveringen och ytterkonserveringen kontrollera om
vid behov bytas ut (se punkt 4.4.1, punkt 4.4.2 och 4.4.3).

Innerkonservering

Mark

| enlighet med vad som anges pa typskylten skall vaxlarna konserveras med konserveringsmedel enligt
tabell 8 eller 9.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa vaxeln genom bristande smoérjning pa grund av att konserverings- och driftsolja
blandats.

Véaxlar med konservering enligt tabell 8 far inte fyllas med syntetiska oljor pa PG-bas utan ytterligare
atgarder. Vaxlar med konservering enligt tabell 9 far inte fyllas med syntetiska oljor pA PAO-bas,
mineraloljor eller syntetiska estrar utan ytterligare atgarder.

Om en véaxel, som konserverats enligt tabell 8 skall drivas med en olja pa PG-bas eller en enligt tabell 9
konserverad vétska med en mineralolja, en syntetisk olja p4 PAO-bas eller syntetiska estrar, skall vaxeln
innan idrifttagning och efter att konserveringsoljan tappats av, spolas noga med driftsolja (betraffande
detta se punkt 10.2.2.)

Spololjan far inte anvandas for driften.

Vid anvandning av oljor, som inte anges pa typskylten skall Siemens konsulteras.
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Tabell 8: Hallbarhet och invandiga konserveringsatgarder vid anvandning av mineralolja, syntetisk olja
pa PAO-bas eller syntetiska estrar

Hallbarhet

Konserveringsmedel

Sérskilda atgarder

upp till 6 manader

upp till 24 manader

Castrol Alpha SP 220 S

Inga, vid lagring i torra, frostfria lokaler.

— Tillslut alla éppningar i véxeln.

— Ersatt luftfilter/vatluftfilter med
férslutningsskruv. (Erséatt
férslutningsskruven med
luftfilter/vatluftfilter fore idrifttagandet.)

— Tata labyrinttatning med tejp.
(Innan idrifttagning skall tejpen tas bort).

Vid férvaringstider langre an 24 manader skall vaxeln konserveras pa nytt (se punkt 4.4.2).

Tabell 9: Hallbarhet och invéndiga konserveringsatgarder vid anvéndning av syntetisk olja pa PG-bas

Hallbarhet

Konserveringsmedel

Sarskilda atgarder

upp till 6 manader

upp till 36 manader

Speciell rostskyddsolja
TRIBOL 1390 )

Inga, vid lagring i torra, frostfria lokaler.

— Tillslut alla dppningar i véaxeln.

— Ersatt Iuftfilter/vatluftfilter med
férslutningsskruv. (Erséatt
férslutningsskruven med
luftfilter/vatluftfilter fore idrifttagandet.)

— Tata labyrinttatning med tejp.
(Innan idrifttagning skall tejpen tas bort).

Vid férvaringstider langre &n 36 manader skall vaxeln konserveras pa nytt (se punkt 4.4.2).

1) Tropikhérdig, saltvattenbestandig, omgivningstemperatur maximalt 50 °C
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4.4.2  Konserveringsférlangning av véxelns inre vid en langre tids lagring av véxeln

/\ SEUPP

Risk fér personskador

Risk for personskador pa égon eller hander pa grund av kemiskt aggressiva &mnen fér driften.
Anvand lampliga skyddsglasdégon och skyddshandskar.
Avlagsna omedelbart férbirinnande olja med bindemedel.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa vaxeln genom bristande smérjning pa grund av att konserverings- och driftsolja
blandats.

Om vaxeln skall fyllas med en syntetisk driftsolja pa PG-bas efter konserveringen eller om den skall
konserveras med "Tribol 1390" innan efterkonserveringen, skall vaxelldda spolas noga med driftsolja
efter att konserveringsoljan tappats ur (se punkt 10.2.2.)

Spololjan far inte anvandas for driften.

4.4.2.1 Konserveringsférlangning med vaxelolja

Véaxlar med doppsmérjning och berérande axeltatningar kan fyllas med den redan pafylida oljesorten till
strax under luftfiltret/vatluftfiltret.

Hallbarheten hos denna typ av konservering beror pa axeltatningsringarnas och oljans alder.

Mark

Efter en konserveringstid pa mer dn 36 manader skall radialaxeltatningsringarna bytas ut innan
idrifttagningen.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador genom bristande smérjning pa grund av ej identifierade lackor.
Vaxelns téathet skall kontrolleras regelbundet var 4 vecka.

e Ta bort smuts fran vaxeln.

* Tabort Idsskruv och/eller filter (se bild 64 i punkt 7.1.3).

Mark

Den exakta placeringen av oljepafyliningsstéllet framgar av den orderanpassade dokumentationen.

¢ Rengdr Iuftfiltret (se punkt 10.2.5) och férvara det pa ett sakert stalle. (kravs vid idrifttagning igen).

BA 5510 sv 09/2012
27/129




¢ Fyll pa vaxelladsolja genom &ppningen upp till strax under luftfiltret/vatluftfiltret.

Maérk

Vaxelolja, se tabell "T 7300" (lank till Internet, se omslag baktills).

/\ SEUPP

Risk fér personskador pa grund av kemiska substanser

Oljan far inte komma i kontakt med huden (t. ex. driftspersonalens hander).
Harvid ska sakerhetsanvisningarna pa databladen fér den anvanda oljan féljas!
Avlagsna omedelbart férbirinnande olja med bindemedel.

Anvand l&dmpliga skyddsklader.

e Skruva i tatningsskruven igen. Det rekommenderas att byta tatningsringen.
» Ersatt luftfilter med reduceringsskruv och vatluftfilter med férslutningsskruv.
4.4.2.2 Konserveringsférlangning med "Castrol Corrosion Inhibitor N 213"

For en férlangning av den inre konserveringen rekommenderas den VCl-utgasande konserveringsoljan
"Castrol Corrosion Inhibitor N 213". Véxlarna skall vara Iufttatt férslutningsbara. Befintliga labyrint- eller
spalttatningar skall vara tatningsbara med tejp eller andra lampliga medel. Féljande tillvdgagangssatt
rekommenderas:

* Tabort smuts fran véaxeln.
* Ta bort Iasskruv och/eller filter (se bild 64 i punkt 7.1.3).
¢ Rengor Iuftfiltret (se punkt 10.2.5) och foérvara det pa ett sakert stélle. (kravs vid idrifttagning igen).

e Fyll pa "Castrol Corrosion Inhibitor N 213" i féreskriven mangd (1 liter per kubikmeter av vaxelns totala
fria innervolym) i vaxeln. Redan pafylld olja behéver inte tappas av.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att forstéra vaxeln.
Vid anvandning av pumpar, filter och/eller oljesorter far blandningen mellan olja och Corrision Inhibitor
inte anvandas som driftsolja.

e Forslut vaxeln |ufttatt snarast mojligt, dock senast en timme efter pafylining av
"Corrosion Inhibitor 213".

e Skruva i tatningsskruven igen. Det rekommenderas att byta tatningsringen. Erséatt filtret med
forslutningsskruv.

e Stang labyrint- eller spalttdtningar med lampliga medel.
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443

4.4.3.1

e Vid anvandning av pumpar, filter och/eller oljesensorer och/eller vid stérre mangdr
"Castrol Corrosion Inhibitor N 213" (mer &n 5 % av driftsoljemangden) skall blandningen mellan olja
och Corrosion Inhibitor tappas ur och avfallshanteras enligt bestdmmelserna innan vaxeln tas i drift.

Mark
Se kapitel 1.7 i "BA 7300" (lank till Internet, se omslag baktills).

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att forstéra vaxeln.
Fyll pa erforderlig mangd driftsolja innan idrifttagningen och skruva pa luftfiltret.

Vid berakningen véaxelns fria innervolym kan aproximativt den totala volymen (langd x bredd x hgjd)
anvandas som en utgangspunkt. Inkludera utrymmen for tilldggskomponenter (t.ex. oljekylare).

Konserveringstiden vid korrekt anvéndning och lagring uppgar till 24 manader.
"Castrol Corrosion Inhibitor N 213" skall forvaras lufttatt s att konserveringsverkan bibehalls.

Ytterligare anvisningar fér hantering av "Castrol Corrosion Inhibitor finns i sdkerhetsfaktabladet, som kan
laddas ner fran http://msdspds.castroladvantage.com/ILS/msdspdsv2.nsf (s6kkriterium t. ex. "N 213").

Utvandig konservering

Tabell 10: Hallbarhet av utvandig konservering av axelandar och andra blanka ytor

Halltl)_a_a;gztens Konserveringsmedel Skiktets tjocklek Anmérkningar

Langtidskonservering pa
vid inomhuslagring upp vaxbas:

. o 1)
till 36 manader — saltvattenbesténdig

Tectyl 846 K19 ca. 50 um
— tropikhérdig
vid férvaring utomhus

upp till 12 manader 2) - 16slig med

CH-féreningar

1) Férvara véaxeln dvertackt i anvandningslége pa ett vibrationsfritt, torrt underlagg pa en vaderskyddad
plats.

2) Tack 6ver véxeln valdigt noga och se till att vare sig fukt eller fraimmande material kan ansamlas pa
véxeln vid férvaring utomhus. Uppdamt vatten ska undvikas.

Mark

Genomférande av utvandig konservering beskrivs i kapitel 7. (se punkt 7.4.2.1).

Efterkonservering av vaxelns metalliska, blanka yttre ytor

Vid lagringstider, som ar langre an vad som anges i tabellen 10 skall vaxeln aterigen konserveras med det
konserveringsmedel, som anges i tabell 10.
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5.1

Teknisk beskrivning

Félj anvisningarna i kapitel 3. "Sakerhetsanvisningar".
Allman beskrivning

Vid den beskrivna véxeln ror det sig om en standardmaéssig industrivaxel "FLENDER SIG" fér drivning av
arbetsmaskiner inom ramen fér allmé&n maskintillverkning.

Den cylindriska kuggvéxeln levereras som en-, tva-, tre- eller fyrstegs cylindrisk eller konisk-cylindrisk
kuggvaxel. Den koniskt cylindriska kuggvéxeln levereras som tva-, tre- eller fyrstegsvaxel. Vaxeln
levereras aven som en flerstegs konisk-cylindrisk kuggvéaxel eller cylindrisk kuggvaxel med pamonterad
hjalpdrift. Den &r konstruerad for horisontellt montering. Pa begéran kan vaxeln ocksa levereras fér andra
monteringslagen.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for forstoring av vaxeln eller vaxeldelar pa grund av felaktig rotationsriktning.

Vaxeln kan principiellt kéras i bada riktningarna.

Orderberoende kan véxeln dock vara gjord fér en rotationsriktning genom att en backspérr, en
rotationsriktningsberoende pump eller en frihjulskoppling monterats. Om rotationsrikiningen maste
omkastas for dessa utféranden skall Siemens konsulteras.

Véaxeln utmarker sig genom en gynnsam ljudniva, som uppnas genom koniska och cylindriska kugghjul
med hég dverlappning och ett ljuddampande hus.

Véaxelns gynnsamma temperaturbeteende erhalls genom hég verkningsgrad, vaxelhus med stor ytteryta
och ett effektanpassat kylsystem.

Olika axelarrangemang &r méjliga (utféranden och rotationsriktningar), vilka schematiskt visas nedan som
massiva axlar.
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5.2

Tabell 11: Utféranden och tillhérande rotationsriktningar

Typ

>

C D

Utférande
E F G H

H1SH H

H2SH
H2HH
H2DH H
H2KH

H2FH -

]
i [T

1

= [T
=1L

H3SH

H3DH H
H3KH

H3HH ]

H3FH —

Tﬂ

“f

4

H4SH
H4HH
H4DH H
H4KH

H4FH 7

pail 5 o B
B s e
L L N

]
i [T

B2SH
B2HH
B2DH
B2KH
B2FH

B3SH
B3HH
B3DH F
B3KH

B3FH =

B4SH
B4HH
B4DH H
B4KH

B4FH =

Mark

Vid montering av ett hjalpaggregat (som underhalls- och/eller lastaggregat) ar den rotationsriktning som
tillhoér utférandet definierad i méattskissen.

Utgangsutféranden

Ag{},

=

o B

AA{Z,

S

. BOT

B e}
..D.

Bild 13: Utgangsutféranden

S Massiv axel
F  Flansaxel

H Halaxel med passfjaderspar

D Halaxel for krympskiva
K  Halaxel med passkuggning
enligt normen "DIN 5480"
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Hus
Huset ar av gjutjarn men kan vid behov ocksa tillverkas av stal.

Husen &r till och med storlek 514 utférda i ett stycke. De &r vridstyva och uppvisar i sin formgivning goda
ljud- och temperaturegenskaper.

Vaxelhuset ar utrustade som féljer:

— Transportdglor (tillrdckligt dimensionerade fér transport)
— Inspektions- och/eller montagelock (for inspektion)

— Oljepafyliningsskruv (lasskruv fér oljepafylining)

— Oljesynglas, oljemétstav med MIN- och MAX-markering,
eller oljenivavisare med MIN- och MAX-markering (fér oljenivakontroll)

— Oljeavtappningsskruv och/eller oljeavtappningskran (for oljeavtappning)

— Luftfilter eller vatluftfilter (for ventilation)

Fargmarkning fér ventilation, oljepafylining, oljeniva och oljeavtappning:

Avluftningsstélle @ gul Oljeavtappningsstélle \. vit
&z AN
Oljepéafyliningstélle @ gul Smorjstélle & roéd
Oljeniva: Co o
Olesynglas @ réd 8:!223&'3 @ rod
Oljenivavisare ) Zzz
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Bild 15: Vaxelutrustning pa vaxlarna av typerna B..H <514

1 Hus 10  Typskylt

2 Transportdéga 11 Vaxelinfastnint eller infastning fér

3 Lock vridmomentsstod

4  Lock 12  Luftstyrningskapa

5 Axeltatning 13 Flakt

6 Oljesticka 14  Inspektions- och/eller montagelock
7  Husventilation 15  Oljepafyliningsskruv

8 Oljeavtappning

9 Lock och/eller lagerhals

*) Vid alla konstruktioner och storlekar skruvas vridmomentsstddet fast med en platta
vaxelladsinfastningen (11 pa bild 14 eller bild 15).
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5.4
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Bild 16: Véaxelutrustning pa véxlar av typerna B3.H < 514 med hjalpdrift

1 Huvudvéxel 12 Injusteringsgangning

2 Transportdga 13  Hjalpvéaxel

3  Axeltatning 14  Elmotor

4  Oljesticka 15 Frihjulskoppling

5 Husventilation 16  Backsparr

6 Oljeavtappning huvudvéxel 17  Varvtalsdvervakning

7  Luftstyrningskapa 18 Backsparrens oljepafyliningsskruv

8 Flakt 19  Oljeavtappning backspérr

9 Inspektions- och/eller montagelock 20 Oljeavtappning frihjulskoppling
10 Vaxelinfastning 21  Oljeavtappning huvudvéxel
11 Injusteringsyta 22  Oljepafylining frihjulskoppling

Den detaljerade bilden av véxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
véxeldokumentationen.

Kuggférsedda delar

Véaxeldelar med utvandig kuggar ar satthdrdade. Cylindriska kuggar ar slipade. De koniska kuggarna ar
lappade eller slipade beroende pa storlek och utvaxling. Genom kuggarnas héga kvalitet minimeras
vaxelns ljudniva och en driftséker gang garanteras.

Kugghjulen ar férbundna med axlarna genom presspassning och krysskilar eller krymppassning.
Férbanden éverfér de upptradande vridmomenten med tillréacklig sdkerhet.
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5.5 Smoérjning
5.5.1  Doppsmérjning

Om inget annat har éverenskommits i kontraktet, sker en tillrdcklig oljeférsérjning av kuggar och lager
genom doppsmadérjning. Harigenom kraver vaxeln endast obetydligt underhall.

5.5.2  Trycksmdrjning genom pabyggd oljeférsérjningsanlaggning

Vid sned position, vid hdéga ingdende varvtal eller hdga periferihastigheter pa kugghjulen kan
doppsmérjningen enligt orderspecifikationen kompletteras resp erséattas med en trycksmérjning.

Vid trycksmorjning férsérjs de lager, som ligger ovanfér oljespegeln och/eller kuggar ovanfér rérledningar
med tillrAckligt med olja.

Oljeférsodrjningsanlaggningen ar fast monterad pa véxeln och bestar av en flanspump, ett grovfilter, en
tryckvakt och tillhérande rérdragning.

Mark

Transportriktningen hos de anvdnda pumpen ar oberoende av rotationsriktningen, sévida inte
motsatsen noterats i dokumentationsunderlagen.
Néar armaturen ansluts maste man ta hansyn till den faktiska matningsriktningen.

Bild 18: Pabyggd oljeférsdrjiningsanlaggningen pa véxlarna av typerna B... < 514

1 Flanspump 3 Grofilter eller dubbelkopplingsfilter
2 Tryckvakt
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5.6

5.7

5.7.1

Féljande utféranden ar méjliga:
— Tillmonterad oljeférsérjningsanlaggning (fast monterad i vaxeln, se punkt 5.9.4)

— Extern oljeférsoérjningsanlaggning (separat monterad i vaxeln, se punkt 5.9.5)

Mark

Vid véaxlar med oljeférsérjningsanlaggning skall alla dvervakningsenheter anslutas funktionsdugligt
innan idrifttagningen.

Under vissa anvandningsférhallanden kan en motordriven pump anvandas i stéllet for flanspumpen.

Mark

For drift och underhall av komponenterna i oljeférsérjningsanlaggningen skall bruksanvisningen av
dessa komponenterna beaktas.
Tekniska data aterfinns i produktblad och/eller den apparatlistan.

Den detaljerade bilden av kuggvéxeln och oljeférsérjningsanlaggningen framgar av ritningar i
véaxeldokumentationen.

Axlarnas lagring
Alla axlar ar lagrade i rullager.
Axeltétning

Radiella axeltatningsringar, labyrinttatningar, Taconite-tatningar férhindrar vid axelgenomgéngarna att
olja kan lacka ut ur vaxeln och att féroreningar tranger in i vaxein.

Radiella axeltatningsringar

Radiella axeltatningsringar anvands generellt som standardtatning. De &r i forsta hand férsedda med en
extra dammlapp som skyddar den egentliga tatningslappen mot féroreningar utifran.

OBSERVERA

Materiella skador

Radialaxeltatningsringen kan forstéras vid h6ga dammkoncentrationer.
Radialaxeltatningsring utan ytterligare skydd far inte anvandas vid hég dammkoncentration.

Bild 19: Radiell tAtningsring
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5.7.2

5.7.3

Labyrinttatningar

Labyrinttatningar ar beréringsfria tatningar. Labyrinttatningar férhindrar slitage pa axlarna, ar harigenom
underhdllsfria och har goda temperaturegenskaper. Labyrinttatningar ar bara anvéndbara vid vissa
utvaxlingar och de lagsta tillatna varvtalen.

Det gar att se pa reservdelsritningen och i reservdelslistan, om véxeln ar utrustad med labyrinttatningar.

Bild 20: Labyrint-tatningsring

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for bristande smorjning pa grund av uttrdéngande olja ur vaxellddan.

Labyrinttatningar kraver for saker drift en stationar, vagrat uppstallning av vaxeln utan férekomst av
smutsvatten eller hég dammkoncentration.

Det kan leda till IAckage om véxeln fylls med fér mycket olja eller om olja med hég andel skum anvéands.

Taconite-tétning

Taconite-tatningar har konstruerats speciellt fér anvandning i dammig omgivning. Intrdngning av damm
férhindras genom en kombination av tre tatningselement (radiell tatningsring, lamelltatning och fettfylid,
eftersmorjbar labyrinttatning).

4
2

g
3

20

[N e

1 Radialaxeltatningsring 3  Fettfylld labyrinttatning, eftersmérjbar
2  Lamelltatning 4 Plattsmérjnippel

Bild 21: Taconite-tatning
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Vid Taconite-tatningar skiljer man mellan féljande utrustningsvarianter:

Taconite "F"

Taconite "F-F" och "F-H" Taconite "F-K"

Bild 22: Taconitetéatning, varianter E, F, F-F, F-H och F-K

1 Kraftuttag 3 Taconite "F-H"
2 Taconite "F-F" 4  Taconite "F-K"
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Tabell 12: Beskrivning av varianter av Taconite-tétning

Varianter pa

Taconite- Anvandningsomrade Anmarkningar
tatningar
"E" Alla ingédende axlar med eller utan flakt
Utgéende axel Eftersmérjbar labyrint
"F" Utférande S: (Massiv axel)
Utférande F: (Flansaxel)
Utgaende axel P& bada sidor eftersmorjbar labyrint,
"E-E" Utférande H: (Halaxel med spar) inkl. skyddskapa som
Utférande K: (Halaxel med passkuggning berdringsskydd pa fran utgangssidan
enligt normen "DIN 5480") bortvanda vaxelsidan
Utgaende axel
"E-H" Utférande H: (Halaxel med spar)
Utférande K: (Halaxel med passkuggning Pa utgangssidan eftersmorjbar
enligt normen "DIN 5480") labyrint, pa motsatt sida dammtét
skyddskapa
||F_K|| Utgéende axel
Utférande D: (réraxel for krympbricka)
OBSERVERA

Materiella skador

Risk for otatheter i vaxeln pa grund av bristande tatning.
For eftersmorjning av labyrinttatningarna skall de angivna eftersmérjningsintervallen innehéllas (se
tabell 30 i punkt 10.1).
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5.7.4  Tacolab-tatning

Tacolab-tatningar &r berdringsfria tatningar som ar slitagefria och kréver bara ringa underhall och
darigenom inte orsakar driftsavbrott.

Tacolab-tatningen bestar av tva delar:
— en oljelabyrint som férhindrar att smoérjolja tranger ut.

— en fettfylld dammtatning som méjligér anvandning i valdigt dammiga milj6er.

N
NN 7

Bild 23: Tacolab-tétning

1 Labyrinttatning 4  Fettfylld labyrinttatning, eftersmérjbar

2  Labyrinttatning 5  Plattsmoérjnippel

3 Lamelltatning enligt normen "DIN 3404"
OBSERVERA

Materiella skador

Risk for bristande smérjning pa grund av uttrdéngande olja ur véaxelladan.
Labyrinttatningar kraver en stationar och vagrat uppstalining fér en séker drift. Det kan leda till I1ackage
om vaxeln fylls med fér mycket olja eller om olja med hég andel skum anvands.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for otatheter i véxeln pa grund av bristande tatning.

For eftersmorjning av labyrinttatningarna skall de angivna eftersmoérjningsintervallen innehdllas (se
tabell 30 i punkt 10.1).
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5.7.5

5.8

Torrgangsskydd

For att pa ett sakert satt undvika den ovanpaliggande axeltatningsringen har en fettfylining (4) och en ring
(3) anordnats ovanfér axeltatningsringen (2). | detta fall anvands en axeltatningsring utan ytterligare
dammlépp. Ringen (3) ar fast med ett gangstift (1) i drivaxeln och férhindrar att fettfyliningen tranger ut
uppat. Ringen (3) roterar berdringslost i kapslingslocket.

3
4
X .
N
\
LN
W
Bild 24: Torrgangsskydd
1 Gangstift 3 Ring
2 Radialaxeltatningsring 4 Fettfylining
Backsparr

For vissa krav kan vaxeln utféras med en mekanisk backsparr. Backsparren tillater endast drift i den
fastlagda rotationsriktningen. Rotationsriktningen ar utméarkt med en rotationsriktningspil pa véaxelns
ingangs- och utgangssida.

Backsparren ar oljetatt monterad via en mellanflans pa vaxeln och integrerad i dess oljekrets.

Backsparren har klamkroppar som lyfts upp av centrifugalkraften. Nar vaxeln roterar langsamt i den
foreskrivna rotationsriktningen, roterar ocksa innerringen och hallaren med klamkropparna i axelns
rotationsriktning, men ytterringen star stilla. Fran ett visst varvtal (lyftvarvtal) lyfts kldmkropparna fran
ytterringen. Backsparren arbetar normalt utan slitage i denna driftlage.

Bild 25: Backsparr

1 Yiterring 4  Axel

2 Innerring 5  Forslutningslock

3 Hallare med klamkroppar 6 Restoljeavtappning
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5.8.1

Mark

Genom att vanda hallaren kan backspérrens sparriktning &ndras. Om en andring av sparriktningen
Onskas, &r det under alla omstandigheter nédvandigt att ta kontakt med Siemens.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att backsparren och/eller véxeln férstérs pa grund av fel rotationsriktning.
Kor inte motorn mot véaxelns sparriktning.
Den péklistrade anmarkningen pa vaxeln skall beaktas.

Fore anslutning av motorn skall trefasnétets roterande falt bestdmmas med en féltriktningsindikator och
motorn anslutas enligt den férbestdmda rotationsriktningen.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada eller férstéra backsparren pa grund av 6kat slitage vid drift under lyftvarvtalen.

Vid drift av vaxeln med varvtal, som ligger under backsparrens lyftvarvtal, skall backspéarrarna
regelbundet bytas ut.

Uppgifter om utbytesintervaller ges i den orderrelaterade dokumentationen.

De avtalsmaéssigt faststallda minimivarvtalen far inte underskridas under den kontinuerliga driften. Om
det ar fallet skall samrad ske med Siemens.

Vridmomentbegransande backsparr (specialutférande)

For speciella anvandningar, t. ex. vid dubbla drivningar, kan en vridmomentbegransande backspéarr
levereras. Denna backspéarr & en kombination av en backspéarr med klamkroppar, som lyfts av
centrifugalkraften, och en broms. Slirvridmomentet stélls in med ett antal tryckfjadrar.

Genom att slira skyddas vaxeln och backsparrens klamkroppar mot otillatet hdéga pakanningar vid
bakatvridning. Dessutom uppnas vid dubbeldrifter en likformig lastférdelning pa bada véxlarna vid
vridning bakat.

%)

Bild 26: Vridmomentbegransande backspérr

1 Ytterring 5  Sékringstrad

2 Innerring 6  Styrskruv med tryckfjader
3 Hallare med klamkroppar 7  Friktionsbelaggning

4 Axel (mellanflans)
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Den vridmomentbegransande backsparren ar via en mellanflans monterad pa vaxeln och integrerad i
dess oljekretslopp.

Mark

Genom att vanda hallaren kan backspérrens sparriktning &ndras. Om en andring av sparriktningen
Onskas, &r det under alla omstandigheter nédvandigt att ta kontakt med Siemens.

/\ VARNING

Risk for personskador pa grund av anldggningsdelar som ror sig

Det foreligger risk att lasten inte halls kvar i sitt lAge vid frAnslagning av motorn utan kan vridas tillbaka
med accelererande hastighet.
Slirmomentet har stéllts in pa ratt varde pa fabriken och far inte ndras.

Mark

For lasning av det installda slirmomentet ar tryckfjadrarnas styrskruvar sdkrade med Iastrad. Garantin
upphor att gélla om lastraden for skruvarna saknas eller &r skadad.

Mark

Backsparren arbetar normalt utan slitage. Som férebyggande atgard maste mattet "xq,in." kontrolleras
efter varje losstagning (endast typ FXRT) och darefter arligen.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att backsparren och/eller vaxeln férstérs pa grund av fel rotationsrikining.
Kor inte motorn mot vaxelns sparriktning.
Den paklistrade anmarkningen pa véaxeln skall beaktas.
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5.9

5.9.1

Kylning

Beroende péa behovet utrustas vaxeln med flakt, kylslinga, pamonterad oljeférsdrjningsanlaggning med
vatten-oljekylare eller luft-oljekylare eller en separat oljeférsérjningsanlaggning. Vid anvandning av
separata oljeférsérjningsanldggningen skall den sarskilda bruksanvisningen fér dessa
oljeférsdrjningsanlaggning likasa beaktas.

Mark

Nar vaxeln stalls upp maste man kontrollera att det féreligger en fri konvektion pa husets yta sa att man
kan utesluta att véxeln 6verhettas.

Flakt

Flakten ar anordnad i regel pa véaxelns snabbgaende axel och skyddad mot oavsiktlig beréring av en
luftstyrningskapa. Flakten suger luft genom luftstyrningskapans skyddsgaller och later den stryka utmed
vaxelhuset via luftstyrningarna pa sidorna. Dérvid leder luften bort en viss mangd av husets varme.

siie
A

H... B...

Bild 27: Flaktar pa vaxlarna av typerna H... och B...
1 Flakt 2 Luftstyrningskapa

Den detaljerade bilden av véxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
vaxeldokumentationen.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av for litet lufttillforsel.

Vid vaxlar, som ar férsedda med flakt, maste det vid anbringandet av skyddsanordning fér kopplingen
eller liknande, tillses att ett tillrackligt avstand finns som insugningsarea for kylluften.

Det erforderliga avstandet anges pa mattritningen i vaxeldokumentationen.

Sékerstall att luftsyrningsképan fasts pa ett korrekt satt. Skydda luftstyrningskapan mot skador utifran.
Flakten far inte rora vid luftstyrningskapan.

OBSERVERA

Materiella skador

Overhettning av véxeln genom ett isolerande smutsskikt pa véxeln eller smutsiga flaktar.
P& grund av nedsmutsning av flakten och husets yta reduceras kylverkan avsevart.
Beakta uppgifterna om rengéring i kapitel 10. "Underhall och service".
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5.9.2

Kylslinga

Véxeln kan utrustas med en kylslinga i oljiesump. Kylslangen matas med kylvatten via en vattenanslutning.
Operatoren ska sakerstalla detta. Som kylvatten kan salt, sétt eller brackt vatten anvandas.

Vid genomstrémning av kylslingan dras en viss varmemangd ur vaxeloljan och avges till kylvattnet.

‘ X
SRIRAT
1,2 3
1
H.../B.
Bild 28: Kylslinga pa vaxlar av typerna H... och B...
1 Kylvattenansllutning 3 Utgaende axel

2  Reduceringsskruv

Mark

Det skall sakerstallas att kylslingan ar helt nedséankt. | annat fall kan det uppkomma kondensvatten.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada kylslingan.

Kylvattentrycket far uppga till hdgst 8 bar. Kylslingornas andar far inte vridas och reducerskruvarna far
inte tas bort eller efterdras. Kontramuttern far inte lossas.

Nar det &r risk for att kylvattnet skall frysa och efter att vaxeln statt still lAnge méste kylvattnet tappas och
vattenrester blasas ur med tryckluft.

Genomflédesriktningen i vaxeln ar godtycklig.

For att undvika ett alltfér hogt vattentryck pa kylvatteninloppet skall en lamplig kylvattenreglering
anvandas (t. ex. med en tryckreducerare eller en 1amplig avstadngningsarmatur).

/\ VARNING

Risk for 6gonskador pa grund av tryckluft

Vattenrester och/eller smutspartikar kan skada 6dgonen.
Anvand l&dmpliga skyddsglaségon.
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5.9.3

Mark

Hamta anslutningsmatten i vaxelns mattritning. N6dvandig méngd kylvatten och den maximala tillatna
inloppstemperaturen aterfinns i den orderberoende dokumentationen och/eller apparatlistan.

Den detaljerade bilden av véxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
véaxeldokumentationen.

Tabell 13: No6dvandig mangd kylvatten (I/min)

Typ | 503 | 504 | 505 | 506 | 507 | 508 | 509 510 511 512 513 514
H1.H | 4 4 4 4 4 4 8 8 - - - -
H2.H 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8
H3.H 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8
B2.H 4 4 4 4 4 8 8 ; ; ) ]
B3.H 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8

Oljeférsérjningsanlaggning med luftoljekylare

Orderberoende kan en oljeférsérjningsanldggning med Iuft-oljekylare anvéndas. Denna
oljekylanlaggning ar fast monterad pa véaxeln.

Komponenter:

Luftoljekylare

— Flanspump

— Grovfilter (fran storlek 13: dubbelkopplingsfilter)
— Tryckvakt

— Temperaturreglerventil

— Rérdragning

Luftoljekylaren &r avsedd for kylning av véaxeloljan, varvid den omgivande luften tjanstgér som kylmedel.
Oljan leds, beroende pa volymflddet, i en eller flera strtbmmar genom kylaren, férbi den av flakten
transporterade omgivningsluften. For kallstart finns det en bypass-ledning med temperaturreglerventil.

Mark

Transportriktningen hos de anvanda pumpen &ar oberoende av rotationsriktningen, savida inte
motsatsen noterats i dokumentationsunderlagen.
Nar armaturen ansluts maste man ta hansyn till den faktiska matningsriktningen.

Mark

Funktionsdvervakningen sker via en temperaturdvervakning i oliesumpen eller via en tryckdvervakning.
Styranvisningar aterfinns i apparatlistan.
Beakta bruksanvisningen till véxeln.
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Bild 29: Luftoljekylanlaggning pa vaxlar av typerna < 514

1 Flanspump 4  Luftoljekylare
2 Tryckvakt 5 Temperaturreglerventil
3  Grofilter eller dubbelkopplingsfilter

Den detaljerade bilden av kuggvéxeln och oljeférsérjningsanlaggningen med luft-oljekylare framgar av
ritningar i vaxeldokumentationen.

Under vissa anvandningsférhallanden kan en motordriven pump anvéndas i stéllet fér flinspumpen.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av for litet lufttillférsel.

Se vid installation av en vaxel med pamonterad luftoljekylare till att luftcirkulationen inte hindras.

Det erforderliga minsta avstandet till angransande komponenter sdsom vaggar framgar av ritningarna
i vaxeldokumentationen.

Anslut pabyggda tryckvakter enligt orderberoende dokumentation.

Genom nersmutsning av kylaren eller husets yta minskas kyleffekten vasentligt (beakta kapitel 10,
"Underhall och service").

Mark

For drift och underhall av komponenterna i oljeférsérjningsanlaggningen skall bruksanvisningen till
dessa komponenterna beaktas.
Tekniska data aterfinns i produktblad och/eller apparatlista.
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5.9.4

Pabyggd oljeférsorjningsanlaggning med vattenoljekylare

Orderberoende kan en oljeférsorjningsanlaggning med vatten-oljekylare anvandas. Denna ar fast
monterad pa véaxeln.

Komponenter:

— Vattenoljekylare
— Pump

— Rordragning

Storlek- och/eller orderspecifikt kan oljeférsérjningsanlaggningen med vattenoljekylare dessutom ha
féljande komponenter:

— Filter

— Overvakningsapparater

Mark

Transportriktningen hos den anvanda pumpen ar oberoende av rotationsriktningen, savida inte
motsatsen noterats i dokumentationsunderlagen.
Nar armaturen ansluts maste man ta hansyn till den faktiska matningsriktningen.

Mark

Funktionsdvervakningen sker via en temperaturévervakning i oliesumpen eller via en tryckdvervakning.
Styranvisningar aterfinns i apparatlistan.
Beakta bruksanvisningen till véxeln.

Den erforderliga kylvattenanslutningen skall ombesérjas av kunden.

Bild 30: Vatten-oljekylanlaggning pa vaxel av typen < 514

1 Flanspump 4  Vatten-oljekylare
2  Tryckvakt 5 In- och utlopp for kylvatten
3  Grovfilter eller dubbelkopplingsfilter

Den detaljerade bilden av kuggvéxeln och oljeférsérjningsanlaggningen med vatten-oljekylare framgar av
ritningar i vaxeldokumentationen.
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5.9.4.1

5.9.4.2

5.9.4.3

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for dverhettning av véxeln vid felaktig genomflédesriktning hos vatten-oljekylaren.

For att uppnd optimal kyleffekt, skall den fér vattenoljekylaren angivna genomstrémningsriktningen
innehallas. Kylvattnets in- och utlopp far inte férvaxlas.

Kylvattentrycket far uppga till hogst 8 bar.

Nar det ar risk for att kylvattnet skall frysa och efter att vaxeln statt still lAnge méste kylvattnet tappas och
vattenrester blasas ur med tryckluft.

Anslut pabyggda tryckvakter enligt orderberoende dokumentation.

Genom nersmutsning av kylaren eller husets yta minskas kyleffekten vasentligt (beakta kapitel 10.
"Underhall och service").

/\ VARNING

Risk for 6gonskador pa grund av tryckluft

Vattenrester och/eller smutspartikar kan skada égonen.
Anvand lampliga skyddsglaségon.

Under vissa anvandningsférhallanden kan en motordriven pump anvandas i stallet for flanspumpen.

Mark

For drift och underhall av komponenterna i oljeférsérjningsanlaggningen skall bruksanvisningen till
dessa komponenterna beaktas.
Tekniska data aterfinns i produktblad och/eller den apparatlistan.

Pump

Den anvanda pumpen lampar sig for transport av smérjolja. Transportmedium far inte innehélla nagra
abrasiva bestandsdelar och far heller inte vara kemiskt fratande materialet i pumpen. Férutsattningen for
god funktion, stor driftsékerhet och lang livslangd pa pumparna &r framfor allt att ett rent och smérjande
transportmedium anvands.

Vattenoljekylare

Vattenoljekylare ar lampade for kylning av olja. Som kylmedium anvands vatten.

Mark

Anslutningsmatten framgar av vaxelns mattritning. Nédvandig mangd kylvatten och den maximala
tillatna inloppstemperaturen aterfinns i den orderberoende dokumentationen och/eller apparatlistan.

Filter

Filter skyddar de efterféljande aggregaten, méat- och reglerutrustning fran féroreningar. Filtret bestar av ett
hus med anslutningar och en filterinsats. Mediet strdmmar genom filterhuset, varvid de flesta medféljande
smutspartiklarna frdn och med en viss storlek, beroende pa hur fint filtret ar, halls tillbaka.
Nedsmutsade filterinsatser maste rengdras eller bytas.
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5.9.5

5.10

5.11

Separat eller extern oljeférsérjningsanlaggning

En oljeférsérjiningsanlaggning, som anslutits separat av Siemens eller en extern
oljeférsérjningsanlaggning kan anvandas for oljekylning.

Mark

For drift och underhall av komponenterna i oljeférsorjningsanlaggningen skall bruksanvisningen till
dessa komponenterna beaktas.
Tekniska data aterfinns i produktblad och/eller den apparatlistan.

Kopplingar
For drivning av vaxeln anvandas i regel elastiska kopplingar eller sékerhetskopplingar.

Om stela kopplingar eller andra in- och/eller utgangselement, som framkallar radial- och/eller axialkrafter
(t. ex. kugghijul, remskivor, svanghjul, strémningskopplingar) anvénds, maste det skrivas in i kontraktet.

Varmeelement

Vid laga temperaturer kan det vara nddvandigt att férvarma vaxeloljan innan vaxeln tas i drift, men aven
under sjalva driften. | dessa fall kan t. ex. varmestavar anvandas. Varmestavar omvandlar elektrisk energi
till varmeenergi och varmer upp oljan. Om varmestavar anvands sitter dessa i skyddsror i huset, sa att det
ar mojligt att byta varmestavar utan att tappa av oljan.

Sakerstall att varmeelementen doppas ner i sin helhet i oljebadet.

Varmeelementen kan styras genom en temperaturvakt, som avger en signal som sedan férstarks nar min
eller max temperatur uppnas.

Bild 31: Flaktar pa vaxlarna av typerna H... och B...< 514
1 Varmeelement 2 Temperaturvakt

Den detaljerade bilden av véxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
vaxeldokumentationen.

/\ VARNING

Brandfara!

Eventuell brandfara pa grund av friliggande varmeelement.

Koppla aldrig in vdrmeelementen om det inte ar sdkerstéllt att varmeelementen &r fullstandigt
nerdoppade i oljebadet.

Om det skulle vara sa att vdrmestavar monteras i efterhand, sa tank pa att den maximala varmeeffekten
(se tabell 14) pa varmestavarnas utsida inte far éverskridas.
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512

5.13

Tabell 14: Specifik varmeeffekt Pyo
beroende pa omgivningstemperaturen

PHo Omgivningstemperatur
(W/cm?) °
0.9 +10 till 0
0.8 0 till -25
0.7 -25 till -50
Mark

For drift och skétsel skall tillhérande bruksanvisningen beaktas.
Tekniska data och styranvisningar aterfinns i apparatlistan.

Oljenivaindikering

Véxelladan ar utrustad med en oljenivavisning (oljesynglas, oljenivavisare med MIN- och MAX-markering
eller oliematstav med MIN- och MAX-markering) for visuell kontroll av oljenivan vid stillestand. Kontrollen
av oljenivan kan goras pa oljesynglaset, oljenivavisaren eller oljestickan nar oljan ar sval.

Den detaljerade bilden av véxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
véxeldokumentationen.

Oljetemperaturévervakning

Orderspecifikt kan vaxeln utrustas med en motstandstermometer Pt 100 fér méatning av oljetemperaturen
i oljesumpen. For att kunna mata temperaturerna och/eller temperaturdifferenserna, skall
temperaturvakten anslutas till ett utvarderingsinstrument av kunden.

=5 o

BEA =
[ — [0

1 1

Bild 32: Oljetemperaturmétning pa véxlar av typerna H... och B... <514
1 Motstandstermometer Pt 100
Alternativt kan ocksé en temperaturvakt ATHSs vara tillmonterad.

Den detaljerade bilden av vaxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
vaxeldokumentationen.

Mark

For drift och skétsel skall de i en bifogad orderspecifik bilaga angivna driftsanvisningarna iakttas.
Tekniska data och styranvisningar aterfinns i den orderspecifika apparatlistan.

BA 5510 sv 09/2012
51/129



5.14

5.15
5.15.1

Oljenivaévervakning

Véxeln kan utrustas med en oljenivadvervakning med nivékontakt. Oljenivadvervakningen &r konstruerad
for kontroll av oljenivan nar vaxeln star stilla innan start med sval olja. Vid signal "Fér Iag oljeniva" skall
signalen vara kopplad s& att drivmotorn inte startar och att en varning avges. Under drift skall en eventuell
signal 6éverbryggas.

Vid anvandning av oljenivdévervakning skall extra uppmarksamhet agnas &t att vaxeln monteras
horisontellt.

Bild 33: Oljetemperaturévervakning pa vaxlar av typerna H... och B... <514

Den detaljerade bilden av véxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgéar av ritningarna i
véxeldokumentationen.

Mark

For drift och skotsel skall de i en bifogad orderspecifik bilaga angivna driftsanvisningarna iakttas.
Tekniska data och styranvisningar aterfinns i den orderspecifika apparatlistan.

Lagerdvervakning
Lagerdvervakning med motstdndstermometer Pt 100

Vaxeln kan utrustas med motstandstermometrar Pt 100 fér lagerdvervakning. Fér att kunna maéta
temperaturerna och/eller temperaturdifferenserna, skall motstandstermometern Pt 100 av kunden
anslutas till ett utvérderingsinstrument.

Véaxeln kan forberedas for temperaturdvervakning pa lagerstéllena. Vaxeln ar da utrustad med
gangborrningar for montering av motstandstermometern Pt 100. Det ar nédvandigt att kontakta Siemens
fér dessa utféranden.

Den detaljerade bilden av véxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
vaxeldokumentationen.

Mark

For drift och skotsel skall de i en bifogad orderspecifik bilaga angivna driftsanvisningarna iakttas.
Tekniska data och styranvisningar aterfinns i den orderspecifika apparatlistan.
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5.15.2 Lagerdvervakning med stétimpulsupptagare

Véxeln kan utrustas med matnipplar fér lagerévervakning. Dessa nipplar ar avsedda fér fastsattning av
stotpulssonder med snabbkoppling och ar placerade pa huset i narheten av de lager som skall dvervakas.

) éi,“ ¢
||[@j||

Matnippel

Bild 35: Lagerdvervakning med stétimpulsupptagare pa vaxlar av typ B...

Den detaljerade bilden av véxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
vaxeldokumentationen.

Mark

For drift och skétsel skall de i en bifogad orderspecifik bilaga angivna driftsanvisningarna iakttas.
Tekniska data och styranvisningar aterfinns i den orderspecifika apparatlistan.
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5.15.3 Lagerdvervakning med accelerationssensor

Vaxeln kan vara férsedd med gangade borrhal f6r upptagning av accelerationssensorer. Dessa gangade
borrhal ar, beroende pa variant, utrustade med en gangning M6 eller M8 (se bild 36 och bild 37).

0.5+,

M8
||A||

Bild 36: Accelerationssensor komplett ("A") och gédngad anslutning ("B") fér varianterna 1 till 4

1 Avskarmad kabel (oljebestandig) 4  Gangstift
2  MIL-stickkontakt 5  Uppgift om kansligheten
3 Accelerationssensor

|
i

M6

15.6

IIC" ||D||

Bild 37: Accelerationssensor komplett ("C") och gdngad anslutning ("D") fér varianterna 5A och 5B

Den detaljerade bilden av vaxeln med tillbyggda sensorer framgar av ritningar i véxeldokumentationen.

Mark

Folj de speciella driftsanvisningarna vid driften av sensorerna.
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5.16

5.17

Varvtalsgivare

En inkrementell varvtalsgivare kan vara inbyggd. Ledningsdragning och erforderligt
utvérderingsinstrument ombesorjs av kunden.

% A ||A|| 3
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Bild 38: Varvtalsgivare

1 Inkrementalgivare 3 Utgang
2 12-polig méssingskontakt

Den detaljerade bilden av véxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
véxeldokumentationen.

Mark

For drift och skotsel skall de i en bifogad orderspecifik bilaga angivna driftsanvisningarna iakttas.
Tekniska data och styranvisningar aterfinns i den orderspecifika apparatlistan.

Hjalpdrift

For vissa anvandningar kan vaxeln férutom huvuddriften utrustas med en hjalpdrift. Denna hjalpdrivning
gor det mojligt att kéra huvuddriften med ett lagre utgdende varvtal vid samma rotationsriktning.
Hjalpdriften ar via en frihjulskoppling férbunden med huvuddriften. Den principiella anordningen av driften
framgar av bild 39.

Bild 39: Principiell uppbyggnad av vaxel med huvud- och hjalpdrift

1 Huvudmotor 5 Hijalpvéxel

2  Hjalpmotor 6 Backsparr

3 Koppling 7  Frihjulskoppling

4 Huvudvéxel 8 Huvudvéaxelns utgdende axel

Beroende pa anvandningen star for varje vaxelstorlek tva hjélpdrifter till f{érfogande med olika effekt.
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5.17.1

Hjalpdrift, dimensionerad som underhallsdrift

Hjalpdriftens motor ar s& dimensionerad att transportanldggningen i tomgang - alltsa vid drift utan last -
med lagre varvtal kan kéras i samma rotationsriktning. Hjélpdriften ar éver en mellanflans flansad till
huvudvéxeln. Vid hjalpdriften ar det fraga om en vaxelmotor, som 6ver en frihjulskoppling &r hopkopplad
med huvudvaxeln. Frihjulskopplingen sitter i mellanflansen och férséris med olja fran huvudvéaxeln.
Vaxelmotorn har en egen oljefylining.

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa eller férstérd hjalpdrivning pa grund av éverbelastning.
Drift av transportanlaggningen med hjalpdriften far endast ske i tomgéang, alltsa utan last.

Den exakta beteckningen pa kuggvéaxelmotorn, liksom monteringsldget framgar av ritningarna i
vaxeldokumentationen. Hjalpvaxeln har ett eget oljekretslopp, som ar skilt fran huvudvéxelns.
Hjélpvéxeln ar redan vid leveransen fylld med olja.

Fore anslutning av motorn skall trefasnéatets roterande falt bestdmmas med en faltriktningsindikator och
motorn anslutas enligt den férbestdmda rotationsriktningen.
Beakta den paklistrade anvisningen pa vaxeln.

Mark

Pa ett lampligt stélle i mellanflansen anbringas ett gédngat hal M18x1 fér den impulsgivare, som skall
anskaffas av kunden. Mattet "x" bestams av apparattillverkaren (se bild 40). Impulsgivaren maste
uppfylla villkoret "plan montering".

Mark

F&lj de speciella driftsanvisningarna vid driften av hjalpdrivningen.

For att undvika 6vervarvtal vid funktionsstérningar i frihjulskopplingen, skall drivningskombinationen av
sakerhetsskal av kunden utrustas med en varvtalsévervakning. VarvtalsGvervakningen bestar av en
impulsgivare, som satts fast i mellanflansen (bild 40) och en utvérderingsanordning.
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Bild 40: Uppbyggnad av véxel med huvud- och hjalpdrift

1 Huvudvaxel 5 Backsparr

2  Hijalpvaxel 6  Frihjulskoppling

3 Mellanflans 7 Impulsgivare for varvtalsévervakning
4 Huvudvéxelns drivningsaxel

Varvtalsévervakningen méaste kopplas sé att huvuddriften automatiskt slas ifran vid ett varvtal "> Noll" pa
hjalpdriftens utgdende axel. Av sékerhetsskal maste en kontroll av franslagningsfunktionen utféras med
regelbundna intervall, minst en gang per kvartal. For kontroll av franslagningsfunktionen slas hjalpdriften
till. Kopplar varvtalsvakten - kontroll t. ex. éver varningslampa - ar varvtalsévervakningen funktionsduglig.

/\ VARNING

Svara personskador om hjalpdrivningen ramnar

Livsfara om hjalpdrivningen ramnar pa grund av 6vervarvtal.

Denna varvtalsévervakning &r av sékerhetsskal oundgangligen nédvandig, eftersom annars hjalpdriften
vid en defekt i frinjulssystemet explosionsartat kan férstéras genom évervarvtal.
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5.17.2

5.17.3

Hjalpdrift, dimensionerad som lastdrift

Motorerna for hjélpdriften &r s dimensionerade att en normalt belastad transportanldggning kan kéras
med |agre varvtal i samma rotationsriktning.

Den exakta beteckningen pa kuggvaxelmotorn, liksom monteringslaget framgar av ritningarna i
vaxeldokumentationen. Hjélpvaxeln har ett eget oljekretslopp, som ar skilit frdn huvudvéaxelns.
Hjalpvaxeln &r redan vid leveransen fylld med olja.

Maérk

Nar huvudmotorn gar maste det vara sakerstallt att en eventuellt monterad broms pa hjalpdriftens motor
ar verksam.

Mark

Vid anvandning av en vridmomentbegransande backsparr (se punkt 5.8.1) maste efter franslagning av
huvud- eller hjalpdriftsmotorn bromsen pa hjalpdriften vid ett varvtal "néra noll" kortvarigt lossas, under
ca 2 till 3 sekunder.

Fore anslutning av motorn skall trefasnétets roterande falt bestdmmas med en féltriktningsindikator och
motorn anslutas enligt den férbestdmda rotationsriktningen.
Beakta den péaklistrade anvisningen pa véxeln.

Mark

For drift av vaxeln till hjalpdriften skall den speciella bruksanvisningen beaktas.
Darutdver géller villkoren under punkt 5.17.1.

Frihjulskoppling

Om vaxeln férutom huvuddriften férses med en hjélpdrift, sker tillkopplingen med hjalp av en
frihjulskoppling. Denna tillater vid drivning éver hjélpdriften en vridmomentéverféring i en rotationsriktning
under det att "frihjulsdrift" féreligger vid drivning éver huvuddriften.

Saval vid drivning éver huvudmotorn som vid drivning med hjalpdriften, roterar huvudvaxelns utgaende
axel i samma rotationsriktning.

Frihjulskopplingen &r placerad i en mellanflans och ar integrerad i vaxelns oljekretslopp. Underhall och
oljebyte sker samtidigt med underhall och oljebyte fér huvudvaxeln.

Frihjulskopplingen har klamkroppar som lyfts av centrifugalkraften. Roterar huvudvéxeln i féreskriven
rotationsriktning, roterar innerringen med klamkropparna, varvid ytterringen star stilla. Fran ett bestamt
varvtal lyfts klAmkropparna och frihjulskopplingen arbetar utan slitage. Om hjalpdrivenhetens motor drivs
via ytterringen, féreligger "medbringardrift" for frihjulskopplingen, vilket innebar att huvudvéaxeln roterar
langsamt i den valda rotationsriktningen. Harvid roterar samtidigt huvudvéaxelns ingdende axel och
eventuellt huvudmotorn - om en elastisk koppling finns mellan huvudmotor och véaxel - langsamt med.
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Mark

Huvudmotorn och hjalpdriftens motor skall elektriskt férreglas med varandra s& att endast en av de bada
motorerna kan vara tillslagna.

Mark

Vid drivning éver hjélpdriften roterar samtidigt huvudvéxelns ingdende axel langsamt med. Denna
vridrérelse far inte hindras. En pa huvuddriftens drivsida anordnad broms, maste lossas vid drivning
Over hjalpdriften.

Mark

Innan huvudvéxeln fylls med olja skall férst smorjstallet pa mellanflansen (3) till frinjulskopplingen (6)
och/eller smorijstéllet pa backsparren (5) pa bild 40 férsdérjas med den oljemangd och oljesort, som
anges pa typskylten eller tillaggsbilden.

Fore igangkorning skall frihjulskopplingens funktion kontrolleras enligt punkt 7.3.4.

5.17.4 Vaxlar med hjalpdrift och vridmomentbegransande backspérr

Mark

Om vid vaxlar med hjalpdrift en vridmomentbegransande backsparr (se punkt 5.8.1) sétts in, stalls
slirmomentet redan pa fabriken in pa ratt varde; nagon justering eller kontroll erfordras inte vid
igangkdrningen.

/\ VARNING

Svara personskador om hjalpdrivningen ramnar

Livsfara om hjalpdrivningen ramnar pa grund av 6vervarvtal.

Denna varvtalsdvervakning ar av sakerhetsskal oundgangligen nédvandig, eftersom annars hjélpdriften
vid en defekt i frihjulssystemet explosionsartat kan férstéras genom évervarvtal.

Dessutom féreligger risk att lasten inte halls kvar i sitt Iage vid frAnslagning av huvudmotorn utan kan
vridas tillbaka med accelererande hastighet.
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6.1

Montering

Félj anvisningarna i kapitel 3. "Sakerhetsanvisningar".
Allmanna monteringsanvisningar
For vaxelns transport, se anvisningarna i kapitel 4. "Transport och férvaring".

Monteringen maste utféras med stdrsta noggrannhet av auktoriserad, utbildad och instruerad (se
"Kvalificerad personal" pa sidan 3 i denna anvisning). Skador pa grund av felaktigt utférande medfér att
garantin inte galler.

Redan vid planeringen skall tillses att det runt omkring véxeln finns tillrackligt utrymme fér montering och
senare skotsel- och underhallsarbeten.

Mark

Den fria konvektionen pa husets yta maste sakerstallas med hjalp av lampliga atgarder.

For vaxlar med flakt skall ett tillrackligt stort fritt utrymme l1amnas fér luftinloppet.

Vid monteringsarbetets bdrjan maste det sta lyftdon med tillracklig kapacitet till férfogande.

OBSERVERA

Materiella skador

Under driften ar uppvarmning genom yttre inverkningar sa som direkt sol eller andra varmekallor inte
tillaten och maste férhindras med hjélp av lampliga atgarder!
Varmeackumulering maste undvikas!

Det kan realiseras pa foljande satt:

- genom ett solskyddstak

eller

- genom ytterligare ett kylaggregat

eller

- genom en temperaturévervakningsanordning i oljesumpen med frankopplingsfunktion.

Mark

Vid anvandning av ett solskyddstak maste varmeackumulering undvikas!

Nar en temperaturdvervakningsanordning anvands maste en varning avges nar den max. tillatna
oljesumptemperaturen uppnas. Nar den maximalt tillatna oljesumptemperaturen éverskrids méaste
drivningen kopplas fran.

Denna frAnkoppling kan leda till driftstopp hos operatéren!

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa vaxeln genom nerfallande féoremal, éverhallning, svetsarbeten eller ofillracklig infastning.
Operatdren ska sakerstalla:

- Att vaxeln &r skyddad mot nedfallande féremal och 6verhalining.

Pa hela drivanordningen far inga svetsningsarbeten utféras.

Véxeln far inte anvandas som jordningspunkter vid elsvetsningsarbeten.

Alla enligt det aktuella utférandet avsedda fastsattningsmajligheterna skall utnyttjas.

De skruvar som blir obrukbara i samband med monterings- och demonteringsarbeten maste bytas
ut mot nya av samma héllfasthetsklass och utférande.

Mark

For att en tillracklig smorjning ska vara sakerstalld under drift, maste det i ritningarna angivna
monteringslaget innehdllas.
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6.2

6.3
6.3.1
6.3.1.1

Uppackning

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av korrosion.
Emballaget far inte 6ppnas eller skadas i fortid, nar det &r en del av konserveringen!

Leveransens omfattning framgar av leveranssedeln. Kontrollera omedelbart vid mottagandet att
leveransen ar komplett. Skriv omedelbart en anmalan till Siemens vid transportskador och/eller om det
saknas delar.

e Ta bort emballaget och transportanordningarna och sopsortera dem enligt féreskrifterna.

¢ Gor en synkontroll med avseende pa skador och féroreningar.

/\ VARNING

Risk fér svara personskador vid defekt produkt

Vaxeln far inte tas i drift, om den ar synligt skadad.
Folj anvisningarna i kapitel 4. "Transport och férvaring".

Montering av vaxel
Vaxelmontering pa husfot

Fundament

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av att vaxeln inte star stabilt.
Fundamentet méaste vara vagréatt och plant. Vaxeln far inte deformeras vid atdragning av féstskruvarna.

Fundament skall utféras sa att inga resonanssvangningar uppstar och inga vibrationer kan éverféras fran
intiliggande fundament. Den fundamentkonstruktion, pa vilken vaxeln monteras, maste vara vridstyv. Den
skall dimensioneras enligt véxelns vikt och vridmoment och med hansyn tagen till de krafter som verkar
pa vaxeln.

Justera in noga i férhallande till aggregaten pa den ingaende och utgdende sidan. Hansyn skall tas till
eventuella elastiska deformationer genom driftskrafterna.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av att vaxeln inte star stabilt.
Dra &t fastskruvar och fastmuttrar med féreskrivet viidmoment.
Atdragningsmomentet skall hAmtas fran punkt 6.23. Anvand skruvar med Iagst hallfasthetsklass 8.8.

Om yttre krafter verkar pa vaxeln, ar det lampligt att férhindra férskjutningar i form av sidoanslag.

Mark

Matt, platsbehov och anordning av férsérjningsanslutningar skall tas fran ritningarna i
véxeldokumentationen.
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6.3.1.2 Fundament for vridmomentsstod

6.3.2

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av att vaxeln inte star stabilt.
Fundamentet maste vara vagratt och plant. Vaxeln far inte deformeras vid atdragning av fastskruvarna.

Fundament skall utféras s att inga resonanssvangningar uppstar och inga vibrationer kan éverforas fran
intiliggande fundament. Den fundamentkonstruktion, pa vilken véxeln monteras, maste vara vridstyv. Den
skall dimensioneras enligt vaxelns vikt och vridmoment och med hansyn tagen till de krafter som verkar
pa vaxeln.

Justera in noga i férhallande till aggregaten pa den utgdende sidan. Hansyn skall tas till eventuella
elastiska deformationer genom driftskrafterna.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av att vaxeln inte star stabilt.
Dra at fastskruvar och fastmuttrar med féreskrivet viidmoment.
Atdragningsmomentet skall hAmtas fran punkt 6.23. Anvand skruvar med lagst hallfasthetsklass 10.9.

Maérk

Matt, platsbehov och anordning av forsérjningsanslutningar skall tas fran ritningarna i
véxeldokumentationen.

Beskrivning av monteringsarbetena

/\ VARNING

Svara personskador

Svara personskador om lésningsmedelsangor antdnds under rengdringsarbetena.
Observera féljande:

- Sorj for tillracklig ventilation.

- Rékning férbjuden.

/\ VARNING

Risk for personskador pa grund av anldggningsdelar som ror sig

Det foreligger risk att lasten inte halls kvar i sitt 1age vid frAnslagning av motorn utan kan vridas tillbaka
med accelererande hastighet.

Slirmomentet har stéllts in pa ratt varde pa fabriken och far inte ndras.
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e Ta bort korrosionsskyddet fran axlarna med hjalp av ett lampligt reng&ringsmedel.

/\ SEUPP

Risk for personskador pa grund av kemiska substanser

Folj tillverkarens anvisningar vid anvandning av smorj- och I6sningsmedel.
Anvand lampliga skyddsklader.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada axeltatningsringarna pa grund av kemiskt aggressiva rengéringsmedel.
Det maste undvikas att axeltatningsringarna kommer i kontakt med rengéringsmediet.

e Vid typerna H1 och H2 skall luftledkdporna eventuellt skruvas av fér fastdragning av
fundamentfastskruvarna och darefter ater skruvas fast.

¢ Dra pdin- och utgaende drivelement (t. ex. kopplingsdelar) pa axlarna och las dem.
Skall de dras pa varma, skall den erforderliga monteringstemperaturen tas fran mattritningarna i
kopplingsdokumentationen.

Uppvarmningen kan, om inte annat forskrivs, ske induktivt, med brannare eller i ugn.

/\ VARNING

Risk fér brannskador!

Risk for svara brannskador fran heta ytor (> 55 °C).
Anvand lampliga skyddshandskar.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa axeltatningsringarna vid uppvarmning till dver 100 °C.
Anvand varmeskdéldar mot stralningsvarme.

Elementen skall dras pa axeln utan avbrott och skjutas pa s langt som erfordras enligt uppgifterna pa den
orderspecifika mattritningen .

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador i vaxellddan pa grund av slag eller stétar.
Dra pa kopplingar med hjalp av en padragningsanordning.
Axeltatningsringarna och axelns l6pytor far inte skadas nar kopplingskomponenterna dras pa.
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OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véxeln eller enskilda komponenter om felaktiga anslagspunkter anvands.

Se vid uppstaliningen av drivanordningarna till att de enskilda komponenterna justeras in noggrant i
férhallande till varandra. Otillatet stora uppriktningsfel pa grund av vinkel- och/eller axelférskjutningar
hos de axelandar som skall férbindas, leder till f6r snabbt slitage och materialskador.

For mjuka grundramar eller fundament kan aven under drift leda till en radiell och/eller axiell férskjutning,
nagot som inte &r matbart nar vaxeln star stilla.

Mark

Vaxlar, som pa grund av sin vikt gér det erforderligt att anvanda lyftdon, skall lyftas som visas i kapitel 4.
"Transport och forvaring". Om vaxeln ska transporteras med pabyggda komponenter kravs det
eventuellt ytterligare lyftpunkter. Lyftpunkternas lage framgar av den orderspecifika mattritningen.

6.3.2.1 Uppriktning

Det gar bra att anvanda inspektions- och/eller montagelockets ytor nar véaxeln ska féruppriktas i horisontell
riktning.

Uppriktningsyta: @

Den exakta placeringen av uppriktningsytorna framgar av ritningarna i véxeldokumentationen.

Mit dessa uppriktningsytor riktas vaxeln horisontellt fér en felfri funktion pa vaxeln.

Mark

De varden som slagits in i uppriktningsytor maste beaktas.

Bild 41: Uppriktningsytor(1) pa véxlar upp till och med storlek 514

1 Injusteringsyta
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Den slutgiltiga finuppriktningen till aggregaten pa in- och utgdende sidan skall exakt ske dver axeltapparna
med hjélp av:

— Linjaler

Vattenpass

Matklocka

Bladmatt osv.

Mark

For injusteringstoleranser gentemot aggregaten pd den ingdende och utgdende sidan enligt
kopplingarnas tillatna vinkel- och axiell férskjutning (se kopplingsritningarna).

Satt forst darefter fast vaxeln och kontrollera sedan installningen en gang till.

¢ Protokollfér injusteringsmatten.

Mark

Forvara protokoll tillsammans med denna bruksanvisningen.

/\ FARA

Livsfara pa grund av I6sa omkringflygande delar

Om injusteringsnoggrannheten inte féljs, sa kan det leda till axelbrott, som i sin tur kan férorsaka fara for
livet och halsan.
Justera in vaxlar exakt (iaktta angivna vérden).

Risk for skador pa véxeln eller dess komponenter eller pAbyggnadsdelar.

Livslangden pa axlar, lager och kopplingar beror i hég grad pa hur noggrant axelandarna ar uppriktade
i forhallande till varandra. Darfér ska i stort sett alltid en nollavvikelse efterstravas (férutom vid
ZAPEX-kopplingar). For detta skall t.ex. ocksd kraven pa kopplingarna tas ur de speciella
driftshandbdckerna.

6.3.2.2 Montering pa en fundamentram
¢ Rengdr undersidan pa husets fotytor.
» Satt véxeln pa fundamentramen med ett [Ampligt lyftdon.

¢ Dra at fundamentskruvarna med foreskrivet vridmoment (se punkt 6.23), anbringa ev. anslag mot
férskjutning.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa vaxeln om inféstningsskruvarna dras &t ojamnt.
Dra at infastningsskruvarna jamnt. Véaxeln far inte deformeras vid atdragning av fastskruvarna.

* Justera in vaxeln exakt till aggregaten pa in- och utgdende sidan (se punkt 6.3.2.1).

¢ Protokollfér injusteringsmatten.

Mark

Forvara protokoll tillsammans med denna bruksanvisningen.
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6.3.2.3 Montering pa betongfundament med stenskruvar eller fundamentklossar
¢ Rengdr undersidan pa husets fotytor.
Vid anvandning av stenskruvar:

* Hang in stenskruvarna med underlaggsbrickor och sexkantsmuttrarna i fundamentféstena pa
vaxelhuset (se bild 42).

Mark

Sexkantmuttrarna far inte dras at foérrén betongen har hardnat.

Sexkantsmutter
Underlaggsskiva
Vaxelfot
Stenskruv
Fundament

A WON =

Bild 42: Stenskruv
Vid anvéndning av fundamentklossar:

e Hang in fundamentklossarna med underlaggsbrickor och fastskruvarna i fundamentfastena pa
véxelhuset (se bild 43).

Maérk

Féastskruvarna far inte dras at férrén betongen har hardnat.

Infastningsskruv

Underlaggsskiva

Vaxelfot

Gangstift

Plattjarn

Fundament

Hojd pa det fardiga fundamentet
Hojd pa det forberedda fundamentet
Fundamentkloss

CoNOOCGOr~rWN =

Bild 43: Fundamentkloss
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For bada varianter galler:

» Satt ner vaxeln pa betongfundamentet med ett lampligt lyftdon.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk fér skador pa vaxeln om felaktiga anslagspunkter anvéands. For transport av vaxeln far denna lyftas
endast med de harfér avsedda lyftdglorna.

Gangningarna i axelandarnas frontsidor far inte anvandas for iskruvning av lyfthjalpmedel infor
transport.

Alla lyfthjalpmedel méste med god sékerhetsmarginal klara vaxelns vikt.

e Justera in vaxeln exakt till axlarna pa in- och utgadende sidan (se punkt 6.3.2.1).

— Vid anvandning av stenskruvar: med passtycken,

— vid anvandning av fundamentklossar: med hjalp av gangstift (om sadana finns).
¢ Anbringa eventuellt anslag mot férskjutning vid stérre angripande krafter.

* Prokollera injusteringsmatten.

Mark

Forvara protokoll tillsammans med denna bruksanvisningen.

e Forslut dppningarna i fundamentklossarna med I&mpligt materialet (t. ex. frigolit) innan fundamentet
fardiggjuts.

e Gjutigen ursparingarna for stenskruvarna eller fundamentklossarna i betongfundamentet med betong.

¢ Dra at muttrarna pa fundamentklossarnas sten- eller fastskruvar med féreskrivet vridmoment (se
punkt 6.23) nar betongen har hardat.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véxeln om sexkantsmuttrarna eller infastningsskruvarna dras at ojamnt.
Dra at sexkantsmuttrarna eller infastningsskruvarna jamnt. Véaxeln far inte deformeras vid atdragningen.

BA 5510 sv 09/2012
67/129



6.3.2.4 Montering pa betongfundament med ankarskruvar

Rengdr undersidan pa husets fotytor.

Placera underlaget pa grundplattan i fingjutning.
Sétt i ankarskruven.

Satt pa tryckplattan och skruva pa muttrarna.

Lagg tra under ankarskruvarna, sa att underlagens 6verkant star tillbaka cirka 10 mm (se bild 44).

2

By /

i 7
U

Ankarskruv
Underlagg
Grundplatta
Tryckplatta
Sexkantsmutter
Tra

Finbetong
Rafundament

8

o O~ =
ONO TR WN =

Bild 44: Ankarskruv

Satt ner vaxeln pa betongfundamentet med ett lampligt lyftdon.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk fér skador pa vaxeln om felaktiga anslagspunkter anvénds. For transport av vaxeln far denna lyftas
endast med de héarfér avsedda lyftéglorna.

Gangningarna i axelandarnas frontsidor far inte anvandas for iskruvning av lyfthjalpmedel infor
transport.

Alla lyfthjalpmedel méste med god sékerhetsmarginal klara vaxelns vikt.

Dra ankarskruven uppat. For detta syfte kan en skruv eller gdngad stang skruvas in i gadngan som sitter
pa gaffeln.

Placera brickan.

Lossa sexkantmuttern nagra varv fér hand.

Justera in véxeln tillsammans med underlagen (se bild 45).
— De varden som slagits in i riktlisterna maste beaktas.

— For injusteringstoleranser gentemot aggregaten pa den ingdende och utgaende sidan enligt
kopplingarnas tillatna vinkel- och axiell férskjutning (se kopplingsritningarna).

* Prokollera injusteringsmatten.

Mark

Forvara protokoll tillsammans med denna bruksanvisningen.
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Bild 45: Ankarskruv

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av att vaxeln inte star stabilt om betongens stabilitet ar bristfallig.
Finbetongen maste ha hardat i &tminstone 28 dagar innan ankarskruvarna skruvas fast.

e Hall ankarskruvarna i position fér hand genom att dra at muttern.
» Satt pa skyddshylsa.

e Satt pa hydraulisk spdnnanordning.

e Foérspann skruvarna véxelsidigt. Férspannkrafter se punkt 6.23.

¢ Vrid sexkantmuttern med [Ampligt verktyg fram till anslaget.

/\ SEUPP

Personskador vid felaktig manévrering

Personskador vid felaktig mandvrering av férspénnaren.
For att sakerstalla ratt handhavande och instélining av férspanningsdonet ska man félja tillverkarens
bruksanvisning.

* Protokollfér spanntrycken och/eller férspanningskrafterna.

Mark

Forvara protokoll tillsammans med denna bruksanvisningen.
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6.4 Montering av pasticksvaxel med réraxel och kilspar

Andan pa arbetsmaskinens axel (material C60+N eller hdgre hallfasthet) méste vara utrustad med en
krysskil enligt normen "DIN 6885" del 1 form A. Dessutom ska &nden ha en centrering, enligt

normen "DIN 332" form DS (med génga). Arbetsmaskinaxelns anslutningsmatt, se mattritning i
véaxeldokumentationen.

6.4.1 Férberedelse

For att underlatta demonteringen (se punkt 6.4.3) rekommenderar via att féra in en tryckoljeanslutning i

arbetsmaskinens axelande, som mynnar ut i halaxelns urvridning (se bild 46). Denna anslutning kan aven
anvandas for tillférsel av rostldsare.

Mark

Om denna rekommendation inte beaktas ansvarar anlaggningsbyggaren inte infér den driftsansvarige.

4/

Bild 46: Halaxel med kilspar, férberedelse

1 Maskinaxel

Passfjader
2 Halaxel

Tryckoljeanslutning

W

6.4.2 Montering

/\ VARNING

Svara personskador

Svara personskador om lésningsmedelsangor antdnds under rengéringsarbetena.
Observera féljande:

- Sorj for tillrcklig ventilation.

- Rékning férbjuden.

¢ Avlagsna rostskyddsfargen ur réraxeln och frdn maskinaxeln med ett lampligt rengdéringsmedel.

/\ SEUPP

Risk for personskador pa grund av kemiska substanser

Folj tillverkarens anvisningar vid anvandning av smérj- och Iésningsmedel.
Anvand lampliga skyddsklader.
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OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada axeltatningsringarna pa grund av kemiskt aggressiva rengéringsmedel.
Det maste undvikas att axeltatningsringarna kommer i kontakt med rengéringsmediet.

e Kontrollera pa réraxeln och maskinaxeln att satena och kanterna inte ar skadade. Efterarbeta
eventuellt delarna med ett [Ampligt verktyg och rengdr dem pa nytt.

Mark

For att férhindra passningsrost pa kontaktytorna ska ett lAmpligt smérjmedel paféras.

6.4.2.1 Padragning

* Dra pa véaxeln med mutter och géangspindel. Halaxeln tjanstgér som stod.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véxeln pa grund av férvridningar vid monteringen.
Halaxeln skall vid paséattningen av véxeln pa maskinaxeln ligga i plan med maskinaxeln. En férvridning
maste undvikas.

Bild 47: Halaxel med kilspar, padragning med gangspindel

1 Maskinaxel 5 Gangspinden
2 Halaxel 6  Mutter

3 Passfjader 7  Andskiva

4  Mutter

Istallet fér den inritade muttern och gangspinden kan ocksa ett hydrauliskt lyftaggregat anvéandas.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véaxeln pa rullagren pa grund av férvridningar vid padragning av vaxeln.

Halaxeln far bara dras mot en maskinaxelsstos om en av de féljande véaxelanordningarna foreligger:
- Vridmomentstod

- St6d med vaxelvagga
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6.4.2.2 Axiell lasning

Beroende pa utférandet skall réraxeln lasas axiellt p4 maskinaxeln (t. ex. lasring, a&ndbricka eller stallkruv).
6.4.3 Demontering

e Tabort den axiella I&sningen for réraxeln.

e Vid bildning av passningsrost i anliggningsytorna kan anvéndingen av en rostlésare underlatta
avdragningen av véxeln. Rostlésaren kan appliceras genom tryckoljeanslutningen (se bild 46) t.ex.
med en pump.

¢ Efter tillracklig inverkan av rostlésaren dras vaxeln med hjalp av en anordning (se bild 48 och bild 49).

e Avdragningen av véxeln fran maskinaxeln kan beroende pa moéjligheterna pa platsen utféras som
foljer:

— helst tillsammans med ett hydrauliskt lyftaggregat (se bild 48).
— med tryckskruvar i en andbricka (se bild 49) eller

— med en central gadngspindel (se bild 47).

Mérk

Andbrickan och/eller hjélpbrickan att dra av véxeln med ingar inte i leveransomfattningen fran Siemens.
Pa halaxelns bada frontytor finns gangade borrhal (matt se bild 50) for infastning av &ndskivan pa

halaxeln.
— 3
=8 1
=
= 2
Bild 48: Halaxel med passfjaderspar, demontering med en hydraulisk domkraft
1 Maskinaxel 5 Gangspindel
2 Halaxel 6  Tryckoljeanslutning
3 Passfjader 7  Hjalpbricka for uttryckning
4 Hydraulisk domkraft
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Bild 49: Halaxel med kilspar, demontering med andbrickan

1 Maskinaxel 4 Hjalpbricka for uttryckning

2 Halaxel 5  Skruvar

3 Passfjader 6  Borttryckningsskruvar
OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véxeln pa grund av férvridningar vid demonteringen.
Vid avdragning av véxeln frdn maskinaxeln skall en forvridning undvikas.

Mark

Hjalpbrickan for uttryckning ingar inte i Siemens leveransomfattning.

Bild 50: Halaxel med kilspar

*) 2 géngor férskjuten med 180°
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Tabell 15: Géangade hal i &ndytorna pa véaxelns halaxlar

Vaxelstorlek mmm S mtm Vaxelstorlek mmm S mtm
504 95 M8 14.5 510 180 M 12 19.5
505 115 M8 14.5 511 195 M 12 19.5
506 125 M8 14.5 512 215 M12 19.5
507 140 M 10 17 513 230 M12 19.5
508 150 M 10 17 514 250 M 12 19.5
509 160 M 10 17

Avvikande mot tabell 15:

Tabell 16: Gangade hal i &ndytorna pa vaxel-halaxlar av typen B2

e m S t
Véxelstorlek mm mm
507 137 M6 12
510 173 M 10 21
OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa vaxelhuset eller andra vaxelkomponenter.
Om harvid, som visas i bild 48, inte bara réraxeln anvands som stdd utan ocksa huset utnyttjas, far de
i nedanstaende tabell 17 angivna avtryckningskrafterna inte 6verskridas.

Innan véxeln sétts pa igen pa maskinaxel skall halaxellagringen kontrolleras for skador.

Tabell 17: Maximala avtryckningskrafter

maximal maximal

Véxelstorlek Avtryckningskraft Véxelstorlek Avtryckningskraft
N N
504 22600 510 82000
505 33000 511 97200
506 37500 512 113600
507 50000 513 140000
508 56000 514 160000
509 65000

Mark

Vid anvandning av avtryckningsskruvar eller gangspindlar skall den gangénda, som trycker mot
arbetsmaskinen, avrundas och infettas for att minska risken for skarning pa detta stélle.
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6.5

6.5.1

Pasticksvéxel med halaxel och passkuggning enligt normen "DIN 5480"

Arbetsmaskinens axeldnde maste vara utférd med kuggnavsprofil enligt normen "DIN 5480". Dessutom
andan ska ha en centrering, enligt normen "DIN 332" form DS (med géanga). Arbetsmaskinaxelns
anslutningsmatt, se mattritning i vaxeldokumentationen.

Forberedelse

For att underlatta demonteringen (se punkt 6.5.3) rekommenderar via att féra in en tryckoljeanslutning i
arbetsmaskinens axelande, som mynnar utg i halaxelns urvridning (se bild 51). Denna anslutning kan
aven anvandas for tillférsel av rostlésare.

Mark

Om denna rekommendation inte beaktas ansvarar anlaggningsbyggaren inte infér den driftsansvarige.

.

Bild 51: Halaxel med passkuggning, férberedelse

1 Maskinaxel 3 DU-dosa
2 Halaxel 4 Tryckoljeanslutning
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6.5.2

Montering

/\ VARNING

Svara personskador

Svaéra personskador om lésningsmedelsangor antands under rengdringsarbetena.
Observera foljande:

- Sorj for tillracklig ventilation.
- Rékning férbjuden.

¢ Avlagsna rostskyddsfargen ur réraxeln och fran maskinaxeln med ett lampligt rengdringsmedel.

/\ SEUPP

Risk for personskador pa grund av kemiska substanser

Folj tillverkarens anvisningar vid anvédndning av smérj- och I6sningsmedel.
Anvand lampliga skyddsklader.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada axeltatningsringarna pa grund av kemiskt aggressiva rengdringsmedel.
Det méaste undvikas att axeltatningsringarna kommer i kontakt med rengéringsmed|et.

Kontrollera pa roraxeln och maskinaxeln att sadtena och kanterna inte ar skadade. Efterarbeta
eventuellt delarna med ett lampligt verktyg och rengdr dem pa nytt.

Maérk

For att férhindra passningsrost pa kontaktytorna ska ett lampligt smérjmedel paféras.
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6.5.2.1 Padragning med inbyggd DU-bussning

¢ Dra pa vaxeln med mutter och gangspindel. Halaxeln tjanstgér som stdd.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véxeln pa grund av férvridningar vid monteringen.

Vid padragning av vaxeln &r det viktigt att halaxel och maskinaxel ligger i plan och maskinaxelns
kuggposition i férhallande till halaxeln ar passande.

Ratt kugglage kan uppnas genom att vrida drivaxeln och/eller att latt svanga vaxeln kring réraxeln.

N\

BN
o |

Bild 52: Halaxel med passkuggning, padragning med DU-bussning

1 Maskinaxel 5 Gangspindel
2 Halaxel 6  Mutter
3 DuU-dosa 7  Andskiva
4 Mutter
BA 5510 sv 09/2012

777129




6.5.2.2 Padragning med l6s DU-bussning

Den l6st medlevererade DU-bussningen skjuts pa maskinaxeln, fors in till fast anliggning med lasband och
dras sedan in i vaxelns roraxel tillsammans med maskinaxeln (se bild 52).

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véaxeln pa grund av férvridningar vid monteringen.

Vid padragning av vaxeln &r det viktigt att halaxel och maskinaxel ligger i plan och maskinaxelns
kuggposition i férhallande till halaxeln &r passande.

Ratt kugglage kan uppnas genom att vrida drivaxeln och/eller att latt svanga vaxeln kring réraxeln.

Istallet for den inritade muttern och gangspindeln kan ocksa ett hydrauliskt lyftaggregat anvandas.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véaxeln pa rullagren pa grund av férvridningar vid padragning av vaxeln.

Halaxeln far bara dras mot en maskinaxelsstos om en av de féljande véaxelanordningarna féreligger:
- Vridmomentstod

- St6d med vaxelvagga

6.5.2.3 Axiell lasning

6.5.3

Beroende pa utférandet skall réraxeln lasas axiellt pa maskinaxeln (t. ex. lasring, andbricka eller stallkruv).
Demontering
e Tabort den axiella Iasningen for réraxeln.

¢ Vid bildning av passningsrost i anliggningsytorna kan anvéndingen av en rostlésare underlatta
avdragningen av vaxeln. Rostldsaren kan appliceras genom tryckoljeanslutningen (se 53) t.ex. med
en pump.

e Tadaforst bort &ndbrickan och lasringen.
o Efter tillrdcklig inverkan av rostlésaren dras véxeln med hjalp av en anordning (se bild 53 och bild 54).

e Avdragningen av vaxeln fran maskinaxeln kan beroende pa méjligheterna pa platsen utféras som
foljer:

— helst tillsammans med ett hydrauliskt lyftaggregat (se bild 53).
— med tryckskruvar i en andbricka (se bild 54) eller

— med en central gangspindel (se bild 52).
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Bild 53: Halaxel med passkuggning, demontering med en hydraulisk domkraft

1 Maskinaxel 5 Gangspindel

2 Halaxel 6 Tryckoljeanslutning

3 DuU-dosa 7  Hijalpbricka for uttryckning
4  Hydraulisk domkraft

Bild 54: Halaxel med passkuggning, demontering med andbricka

1 Maskinaxel 4 Andskiva

2 Halaxel 5  Tryckoljeanslutning

3 DuU-dosa 6  Borttryckningsskruvar
OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véxeln pa grund av férvridningar vid demonteringen.
Vid avdragning av véaxeln fran maskinaxeln skall en férvridning undvikas.

Mark

Hjalpbrickan for uttryckning ingar inte i Siemens leveransomfattning.
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OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa vaxelhuset eller andra vaxelkomponenter.
Om harvid, som visas i bild 53, inte bara réraxeln anvdnds som stéd utan ocksa huset utnyttjas, far de
i nedanstaende tabell 18 angivna avtryckningskrafterna inte 6verskridas.

Innan vaxeln satts pa igen pa maskinaxel skall halaxellagringen kontrolleras fér skador.

Tabell 18: Maximala avtryckningskrafter

maximal maximal

Véxelstorlek Avtryckr?\: ngskraft Véxelstorlek Avtryckr?\ilngskraft
504 22600 510 82000
505 33000 511 97200
506 37500 512 113600
507 50000 513 140000
508 56000 514 160000
509 65000

Mark

Vid anvandning av avtryckningsskruvar eller gangspindlar skall den gangéanda, som trycker mot
arbetsmaskinen, avrundas och infettas for att minska risken for skarning pa detta stélle.
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6.6

6.6.1

Pasticksvéxel med réraxel och krympbricka

Andan pé& arbetsmaskinens axel (material C60+N eller hdgre héllfasthet) ska ha en centrering, enligt
normen "DIN 332" form DS (med ganga), pa andytan. Arbetsmaskinaxelns anslutningsmatt, se
maéttritning i vaxeldokumentationen.

Montering

/\ VARNING

Svara personskador

Svara personskador om lésningsmedelsangor antdnds under rengdringsarbetena.
Observera féljande:

- Sorj for tillracklig ventilation.

- Rékning férbjuden.

¢ Avlagsna rostskyddsfargen ur réraxeln och frdn maskinaxeln med ett lampligt rengdringsmedel.

/\ SEUPP

Risk for personskador pa grund av kemiska substanser

Folj tillverkarens anvisningar vid anvandning av smorj- och I6sningsmedel.
Anvand lampliga skyddsklader.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada axeltatningsringarna pa grund av kemiskt aggressiva rengéringsmedel.
Det méaste undvikas att axeltatningsringarna kommer i kontakt med rengéringsmed|et.

e Kontrollera pa réraxeln och maskinaxeln att sétena eller kanterna inte ar skadade. Efterarbeta
eventuellt delarna med ett [ampligt verktyg och rengdr dem pa nytt.

Mark

Dar krympbrickan skall sitta maste réraxeln invandigt liksom maskinaxeln vara absolut fettfria.

Detta ar avgdrande for sdkerheten i viidmomentdverféringen.

Fororenade I6sningsmedel och trasor samt rengéringsmedel med oljebas (i. ex. fotogen eller terpentin)
ar olampliga fér rengéring.
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6.6.1.1 Padragning med inbyggd DU-bussning

¢ Dra pa vaxeln med mutter och gangspindel. Halaxeln tjanstgér som stdd.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véxeln pa grund av férvridningar vid monteringen.
Halaxeln skall vid pasattningen av vaxeln pa maskinaxeln ligga i plan med maskinaxeln. En férvridning
méste undvikas.

Bild 55: Halaxel i krympbrickeutférande, padragning med DU-bussning

1 Maskinaxel 5 Gangspindel
2 Halaxel 6 Mutter

3 DuU-dosa 7  Andskiva

4 Mutter

6.6.1.2 Padragning med l6s DU-bussning

Den I6st medlevererade DU-bussningen skjuts pa maskinaxeln, fors in till fast anliggning med lasband och
dras sedan in i vaxelns réraxel tilsammans med maskinaxeln (se bild 55).

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véxeln pa grund av férvridningar vid monteringen.
Halaxeln skall vid pasattningen av vaxeln pa maskinaxeln ligga i plan med maskinaxeln. En férvridning
méste undvikas.

Istallet for den inritade muttern och géngspindeln kan ocksa ett hydrauliskt lyftaggregat anvandas.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa vaxeln pa rullagren pa grund av férvridningar vid padragning av vaxeln.

Halaxeln far bara dras mot en maskinaxelsstos om en av de foljande vaxelanordningarna féreligger:
- Vridmomentstdd

- Stéd med vaxelvagga
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6.6.1.3 Axiell lasning

6.7

Genom foreskriftsméssig padragning (se punkt 6.7) av krympbrickan sékerstélls en tillracklig axiell
lasning av véaxeln. Nagon ytterligare axiell lasning erfordras inte.

Krympbricka

Bild 56: Spaltmatt pa fettlabyrinten

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for gnistbildning pa grund av for litet spaltmatt. Axeltatningens slitage.
Vid samtidig axeltatning med Taconit-tatningar pa skrumpskivsidan far det instéllda spaltmattet pa 1 mm
pa fettlabyrinten inte férandras pa grund av monteringen av skrumpskivan. Roterande och fast del far

inte réra vid varandra. Ett for litet spaltmatt leder till slitage, beréring av delarna och otillaten
uppvarmning. Risk for gnistbildning.

Maérk

Samtliga 6vriga informationer om skrumpskivan framgar av den separata driftsanvisningen "B3234".
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6.8

Kopplingar
For drivning av vaxeln anvandas i regel elastiska kopplingar eller sékerhetsslirkopplingar.

Om stela kopplingar eller andra in- och/eller utgdngselement, som framkallar radial- och/eller axialkrafter
(t. ex. kugghijul, remskivor, svanghjul, strdmningskopplingar) anvands, maste det skrivas in i kontraktet.

Mark

Kopplingen maste balanseras enligt uppgifterna i den tillhérande bruksanvisningen!
For drift och skdtsel av kopplingarna skall bruksanvisningar till kopplingen beaktas.

Genom att radial- och vinkelférskjutningen ar s liten som mgjligt uppnar man langre livslangd och storre
stabilitet hos anlaggningen.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa véxeln eller enskilda komponenter om felaktiga anslagspunkter anvands.

Se vid uppstéliningen av drivanordningarna till att de enskilda komponenterna justeras in noggrant i
forhallande till varandra. Otillatet stora uppriktningsfel pa grund av vinkel- och/eller axelférskjutningar
hos de axeldndar som skall férbindas, leder till f6r snabbt slitage och materialskador.

For mjuka grundramar eller fundament kan &ven under drift leda till en radiell och/eller axiell férskjutning,
nagot som inte ar matbart nar vaxeln star stilla.

Mark

De tillatna uppriktningsfelen for av Siemens levererade kopplingar finns att utldsa i respektive
anvisningar till kopplingarna.

Vid anvandning av kopplingar frdn andra tillverkare skall de tillatna justeringsfelen tas reda pa hos
respektive tillverkare. Ange upptradande radiallaster.

Forskjutningar mellan kopplingsdelarna kan uppsta:
— om injusteringen vid monteringen inte sker exakt,
— under anlédggningens drift

— pagrund av varmeexpansion,
— pagrund av axelbdjning,
— pagrund av alltfér mjuk maskinram.

Axiell férskjutning Vinkelférskjutning Radiell foérskjutning
(AKa) (AKw) (AKr)

Bild 57: Mégjliga forskjutningar
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Uppriktningen skall géras i tva lodratt mot varandra liggande axelplan. Detta ar mojligt med linjal (radiell
férskjutning) och bladmatt (vinkelférskjutning). Genom att anvédnda en matklocka eller ett
uppriktningssystem med laser kan uppriktningsnoggrannheten férbattras.

2

Bild 58: Uppriktning av en elastisk koppling som exempel

1 Linjal 3  Matpunkter
2 Bladmatt
OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada eller forstéra kopplingen pa grund av felaktig injustering.

De maximalt tillatna férskjutningarna framgar av bruksanvisningen for kopplingen och far under inga
omsténdigheter éverskridas under drift.

Vinkelférskjutning och radiell férskjutning kan upptrada samtidigt. Summan av bada férskjutningarna far
inte 6verskrida det maximalt tillatna vardet for vinkelférskjutningen eller den radiella férskjutningen.
Skulle du anvanda kopplingar fran andra tillverkaren, sa fraga dem, genom att ange de uppkommande
radiella belastningarna, vilka uppriktningsfel som ar tillatna.

Mark

For uppriktning av drivkomponenterna (i hojdrikining) rekommenderas anvandning av underlaggs- eller
folieplatar under fastspanningsfétterna. Fordelaktigt ar tassar med stallskruvar pa fundamentet fér
justering av drivkomponenterna i sidled.
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6.9

Pasticksvéxel med flansaxel

Mark

Flansaxeln andyta maste vara absolut fettfri.

Detta ar avgdrande for sédkerheten i viidmomentdverféringen.

Fororenade I6sningsmedel och trasor samt rengéringsmedel med oljebas (t. ex. fotogen eller terpentin)
ar olampliga fér rengéring.

/\ VARNING

Svara personskador

Svara personskador om lésningsmedelsangor antands under rengdringsarbetena.
Observera féljande:

- Sorj for tillrdcklig ventilation.

- Rékning férbjuden.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk fér skador pa vaxeln pa grund av férvridningar och ojdmn &tdragning av spannskruvarna vid
monteringen.

Sékerstall att flinsarnas centreringar sticker in i varandra innan spannskruvarna dras at.

Dra at spannskruvarna korsvis med fullt vridmoment. Vaxeln far inte deformeras vid atdragning av
fastskruvarna.

Tabell 19: Atdragningsmoment for flansférbandskruvar fér vaxlar

Hallfasthetsklass .
Vixelstorlek Skruv Mutter Atcrjr';g%‘n;:?s'
DIN 931 DIN 934
505 ... 506 10.9 10 610 Nm
507 ... 510 10.9 10 1050 Nm
511 ... 514 10.9 10 2100 Nm

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av saknat stéd.
For att undvika felaktiga spanningar kravs ett stéd med ett vridmomentsstdd eller en vaxelvagga (se

punkt 6.10 och 6.11). Vaxeln far under inga omstandigheter felspannas.
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6.9.1

Pasticksvéxel med blockflans

OK4

Bild 59: Vaxel med blockflans
1 Blockflans

Vid riktning av maskinaxeln till motflansen bor den radiella och vinkliga fyliningen vara sé liten som méjligt.

/\ FARA

Livsfara pa grund av I6sa omkringflygande delar

Om injusteringsnoggrannheten inte féljs, s& kan det leda till axelbrott, som i sin tur kan férorsaka fara for
livet och halsan.
Justera in vaxlar exakt (iaktta angivna varden).

Risk for skador pa vaxeln eller dess komponenter eller pAbyggnadsdelar.

Livslangden péa axlar, lager och kopplingar beror i hég grad pa hur noggrant axelandarna ar uppriktade
i forhallande till varandra. Darfér ska i stort sett alltid en nollavvikelse efterstravas (férutom vid
ZAPEX-kopplingar). For detta skall t.ex. ocksd kraven pa kopplingarna tas ur de speciella
driftshandbdckerna.

¢ Upplagsytan till vaxelns blockflans samt motflansen pa maskinsidan rengérs.

/\ SEUPP

Risk fér personskador pa grund av kemiska substanser

Falj tillverkarens anvisningar vid anvandning av smarj- och I6sningsmedel.
Anvand lampliga skyddsklader.

Mark

Fastsattnings- och motflansens andyta maste vara absolut fria fran fett.

Detta ar avgérande for sékerheten i viidmomentdverféringen.

Foérorenade I6sningsmedel och trasor samt rengéringsmedel med oljebas (t. ex. fotogen eller terpentin)
ar olampliga foér rengoring.

/\ VARNING

Svara personskador

Svara personskador om I6sningsmedelséngor antédnds under rengdringsarbetena.
Observera féljande:

- Sorj for tillracklig ventilation.

- Rékning férbjuden.
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* Vaxeln placeras pa motflansen med lamplig lyftanordning.

¢ Dra at flansskruvarna.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa vaxeln om flansskruvarna dras at ojamnt.
Dra at flansskruvarna jamnt korsvis med fullt viidmoment. Vaxeln far inte deformeras vid atdragning av
flansskruvarna.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av att vaxeln inte star stabilt.

Dra at fastskruvar och fastmuttrar med féreskrivet viidmoment.

Atdragningsmomentet skall hdmtas fran punkt 6.23. Anvand skruvar med lagst héallfasthetsklass 8.8.
Vaxelns dverférbara momentet begransas genom skruvférbandet pa hélcirkeln K.

Tabell 20: Utféranden och tillhérande rotationsriktningar

Typ . Utférande .
>

H2.. im: G%ﬂﬁ
o

H3.. im: 4—%%
<+t

H4.. iu:j: Giﬂﬂﬂi
A o

! pesll i i1 5
A A

! Pl i1 5
A o

i _ i _ |
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6.10
6.10.1

Montering av vridmomentsstdd for véxelhus

Montering av vridmomentsstodet

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa véaxeln genom felaktig pAmontering av motorn och vridmomentsstodet.

monteras pa spanningsfritt.

Motor och vridmomentsstdd far endast monteras i samrad med Siemens. Vridmomentsstodet skall

Pa cylindriska kuggvéxlar med motormellanstycke sitter vridmomontsstédet
motormellanstycket.

mitt

emot

=

an!

gEsain|
S RS

Bild 60: Vridmomentsstod for vaxelhus
1  Elastiskt stédblock

Tabell 21: Motortilldelning vaxelhus

storsta
tillatna normmotor
Vaxelstorlek Véaxelutférande
H2 H3 H4 B2 B3 B4
503 - - - 250M - -
504 250M - - 225M 200L -
505 ...506 315L 250M - 280M 280M 180L
507 ...508 315L 280M 200L 315M | 280M | 200L
509 ...510 315L 315L 225M 315L 315M 250M
511 ..512 - 315L 280M - 315L 280M
513 ..514 - 315L 315M - 315L 315L
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Mark

Den maximalt tillatna motorstorleken vid direkt stéd av huset skall stimmas av med Siemens baserat
pa vaselstorlek och konstruktion.

Mark

Utférande av fundamentet for fastsattning av vridmomentstoddet, se punkt 6.3.1.2 (Fundament).

e Utfor forbindelsen med fundamentet via ett elastiskt element, om ett vridmomentsstdéd monteras hos
kunden.

6.11 Montering av stdd fér véxelvaggor

6.11.1  Montering av stddet

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa vaxeln genom felaktig pAmontering av motorn och vridmomentsstddet.
Motor och véxelvagga far endast monteras i samrad med Siemens. Vridmomentsstddet skall monteras
pa spanningsfritt.

Bild 61: Stdd med vaxelvaggor

1  Hus 4 Vridmomentsstod
2 Motor 5 elastiskt stodblock
3 Véxelvagga
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6.12

6.13

Tabell 22: Motoranpassning till vaxelvagga

storsta
tillatna normmotor
Vaxelstorlek Vaxelutférande
B2 B3 B4
503 - -
504 200L -
505 ...506 280M 180L
507 ...508 férfféégan 280M | 200L
509 ...510 315M | 250M
511 ..512 315L 280M
513 ...514 315L 315L

Mark

Storre motorer far anvandas endast i samrad med Siemens.
Utfor forbindelsen med fundamentet via ett elastiskt element, om ett vridmomentsstdd monteras hos
kunden.

Méark

Utférande av fundamentet fér fastsattning av vridmomentstddet, se punkt 6.3.1.2 (Fundament).

Véaxel med kylslinga

Fére anslutning av kylslingan skall férslutningspluggen tas bort fran tatningsmuffar.
Slingan ska genomspolas (for att fa bort eventuella féroreningar).

Anslut in- och utloppsledningarna for kylvatten. Anslutningarnas placering framgar av mattritningen.

Mark
Beakta punkt 5.9.2.

Véxel med luftoljekylare

Férsmutsningsindikering fér omkopplingsbart dubbelfilter (endast vid vaxelstorlekarna = 13) och
tryckvakt ansluts elektriskt.

Anslut flaktmotorn elektriski.

Mark
Beakta punkt 5.9.3.
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6.14

6.15

6.16

6.17

6.18

6.19

6.20

6.21

Vaxlar med pamonterade vatten-oljekylare
* Fore anslutning av vattenoljekylaren skall ttningsmuffar avlidgsnas fran kylvattenanslutningen.

¢ Vattenoljekylaren ska genomspolas (for att fa bort eventuella féroreningar).

* Anslutin- och utloppsledningarna for kylvatten. Genomflédesriktningen och anslutningarnas placering
framgar av méttritningen.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vatten-oljekylaren.
Vid montering av rérledningarna far inga krafter, moment eller vibrationer paverkar vatten-oljekylarens
anslutningar.

e Anslut tryckvakt (endast pa motsvarande utrustade vaxlar) elektriskt.

Mark
Beakta punkt 5.9.4.

Véxel med separat oljeférsérjningsanlaggning
* Fdre anslutning av anldggningen skall sug- och tryckledningens tatningsmuffar avliagsnas.

¢ Anslut anlaggningen till vaxeln enligt ritningarna i vaxeldokumentationen och montera separat.

¢ Rodrledningar far inte felspannas vid monteringen.

Mark

Beakta bruksanvisningen till oljeférsérjningsanlaggningen.

Véxel med varmestavar/varmeelement

* Anslut vdrmestavar/varmeelement elektriskt.
Vaxel med oljetemperaturbvervakning

¢ Anslut temperaturvakten elektriskt.

* Anslut motstandstermometer med utvarderingsinstrument (tillhandahalls av kunden) elektriskt.
Oljenivadvervakning

¢ Anslut nivadgranslageskontakt elektriskt.
Lagerdvervakning

e Lagerdvervakningen ska installeras av kunden.
Vaxel med varvtalsgivare

¢ Anslut varvtalsgivaren elektriskt.

Allm&nna anvisningar fér pabyggnadskomponenter

Mark

For driften och underhdllet av de komponenter, som beskrivs i kapitel 6. skall de tillhdrande
driftsanvisningarna och uppgifterna i kapitel 5. beaktas.
Tekniska data aterfinns i produktblad och/eller den apparatlistan.
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6.22

6.23
6.23.1

Avslutande arbeten

O

O

O

Kontrollera att alla skruvférband &r ordentligt atdragna efter att kuggvéxeln stéllts upp.
Kontroll av injusteringen efter atdragning av infastningselementen. Injusteringen far inte ha &ndrats.

Kontrollera om samtliga enheter som demonterats for transporten ater har monterats.
For detta syfte ska man ta hansyn till uppgifterna i databladet, i apparatlistan samt de tillhérande
ritningarna.

Sékerstall att befintliga oljeavtappningskranar inte kan 6ppnas oavsiktligt.
Skydda véxeln mot nedfallande féremal.

Kontrollera att skyddsanordningarna for de roterande delarna sitter korrekt. Det ar inte tillatet att réra
vid roterande delar.

En potentialutjiamning enligt gallande bestammelser och/eller riktlinjer méaste utféras!
Om det inte finns géngborrningar fér en jordanslutning pa véxeln, maste andra lampliga atgarder
vidtas. Arbeten far endast utféras av behoriga elektriker.

Kabelinféringar ska skyddas mot intréngande fukt.

Skruvférbandsklasser, atdragningsmoment och férspanningskrafter

Skruvférbandsklasser

De foreskrivna skruvférbanden ska dras at med de angivna atdragningsmomenten under beaktande av
tabellen nedan:

Tabell 23: Skruvférbandsklasser

Spridning av det Atdragningsmetod
.. ) avgivna
Skrm:(flc;rsbsands atdragnings- (I regel ligger de pavisade atdragningsmetoderna inom
momentet den spridning som anges fér verktyget).
pa verktyget
— Hydraulisk atdragning med skruvdragare
) — Vridmomentstyrd atdragning med vridmomentsnyckel,
c £5%till+10% signalgivande vridmomentsnyckel
— Atdragning med precisionsskruvdragare med dynamisk
vridmomentsmatning
D £10%till+20% | - Vridmomentstyrd atdragning med skruvdragare
- Atdragning med pulsdragare eller skruvdragare utan
k I i
E £ 20 % till +50 % controllanordning
— Atdragning fér hand med skruvnyckel utan
vridmomentmétning
OBSERVERA
Materiella skador
Skador péa skruvarna och/eller motgéngningen pa grund av fel 4tdragning méjlig.
Fundamentsskruvar, navskruvar och lagerlocksskruvar skall dras at enligt férskruvningsklass "C".
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6.23.2 Atdragningsmoment och férspanningskrafter

Atdragningsmomenten galler for friktionsvérdena pigt = 0.14.

Friktionskoefficienten Pyt = 0.14 star har for 1att inoljade skruvar i stél, svart seghardat eller fosfaterat och
torra, skurna motgéngor i stal eller gjutjarn. Det &r inte tillatet att anvanda ett smérjmedel som féréandrar
friktionsvéardet och kan éverbelasta skruvférbandet.

Tabell 24: Atdragningsmoment och forspanningskrafter for skruvar i hallfasthetsklass 8.8; 10.9; 12.9
med ett gemensamt friktionsvérde Hiota = 0.14

Nominell | Skruvens Foérspanningskraft for Foérspanningskraft for
gang- héllfast- férskruvningsklasserna férskruvningsklasserna
diameter | hetsklass fran tabell 23 fran tabell 23
c | o | E c | o | E
d FM min. Ma
mm N Nm
8.8 18000 11500 7200 44.6 38.4 34.3
M10 10.9 26400 16900 10600 65.4 56.4 50.4
12.9 30900 19800 12400 76.5 66.0 58.9
8.8 26300 16800 10500 76.7 66.1 59.0
M12 10.9 38600 24700 15400 113 97.1 86.6
12.9 45100 28900 18100 132 114 101
8.8 49300 31600 19800 186 160 143
M16 10.9 72500 46400 29000 273 235 210
12.9 85000 54400 34000 320 276 246
8.8 77000 49200 30800 364 313 280
M20 10.9 110000 70400 44000 520 450 400
12.9 129000 82400 51500 609 525 468
8.8 109000 69600 43500 614 530 470
M24 10.9 155000 99200 62000 875 755 675
12.9 181000 116000 72500 1020 880 790
8.8 170000 109000 68000 1210 1040 930
M30 10.9 243000 155000 97000 1720 1480 1330
12.9 284000 182000 114000 2010 1740 1550
8.8 246000 157000 98300 2080 1790 1600
M36 10.9 350000 224000 140000 2960 2550 2280
12.9 409000 262000 164000 3460 2980 2670
8.8 331000 212000 132000 3260 2810 2510
M42 10.9 471000 301000 188000 4640 4000 3750
12.9 551000 352000 220000 5430 4680 4180
8.8 421000 269000 168000 4750 4090 3650
M48 10.9 599000 383000 240000 6760 5820 5200
12.9 700000 448000 280000 7900 6810 6080
8.8 568000 363000 227000 7430 6400 5710
M56 10.9 806000 516000 323000 10500 9090 8120
12.9 944000 604000 378000 12300 10600 9500
8.8 744000 476000 298000 11000 9480 8460
M64 10.9 1060000 676000 423000 15600 13500 12000
12.9 1240000 792000 495000 18300 15800 14100
8.8 944000 604000 378000 15500 13400 11900
M72x6 10.9 1340000 856000 535000 22000 18900 16900
12.9 1570000 1000000 628000 25800 22200 19800
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Nominell | Skruvens Férspanningskraft for Foérspanningskraft for
gang- hallfast- forskruvningsklasserna férskruvningsklasserna
diameter | hetsklass fran tabell 23 frén tabell 23
C D E C D E
d FM min. Ma
mm N Nm
8.8 1190000 760000 475000 21500 18500 16500
M80x6 10.9 1690000 1100000 675000 30500 26400 23400
12.9 1980000 1360000 790000 35700 31400 27400
8.8 1510000 968000 605000 30600 26300 23500
M90x6 10.9 2150000 1380000 860000 43500 37500 33400
12.9 2520000 1600000 1010000 51000 43800 39200
8.8 1880000 1200000 750000 42100 36200 32300
M100x6 10.9 2670000 1710000 1070000 60000 51600 46100
12.9 3130000 2000000 1250000 70000 60400 53900
Mark

Skruvar som blivit obrukbara ska erséattas med nya av samma hallfasthetsklass och utférande.
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7. Driftstart

Félj anvisningarna i kapitel 3. "Sakerhetsanvisningar".
7.1 Atgarder fore idrifttagandet
7.1.1  Avkonservering (utsidan)

* De konserverade axeldndarna skall avkonserveras med Iampliga medel i de kopplingar som skall
sattas pa (speciella l6sningsmedel osv.).

Avkonserveringen skall ocksd genomféras pa blanka dndar pa véaxeln vid vilka det skall monteras
komponenter.

/\ SEUPP

Risk for personskador pa grund av kemiska substanser

Lésningsmedlet far inte komma i kontakt med huden (t. ex. driftspersonalens hander).
Harvid ska sakerhetsanvisningarna pa databladen f6r det anvanda l6sningsmedlet féljas.
Avlagsna omedelbart férbirinnande 16sningsmedel med bindemedel.

Folj tillverkarens anvisningar vid anvandning av smérj- och Iésningsmedel.

Anvand lampliga skyddsklader.

7.1.2  Avkonservering (insidan)

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av saknad eller bristande ventilation.
Ersatt forslutningsskruven med luftfilter eller vatluftfilter fére idrifttagandet.
Ta bort tejpen pa labyrinttatningarna.

Oljeavtappningsstallernas lage ar utmarkt pa mattritningen i vaxeldokumentationen i form av en symbol.

Oljeavtappningsstalle: §

¢ Placera lampliga uppsamlingskéarl under oljeavtappningsstéllen.

e Skruva loss oljeavtappningsskruven eller 6ppna oljeavtappningskranen.

e Tappa ur resterna av konserverings- och/eller inkdrningsoljan ur backspéarren och/eller
frihjulskopplingen (om sadan finns) i en lamplig behdllare. Fér att gora detta skruvas alla
restoljeavtappningsskruvar ut.

* Resterna av konserverings- och/eller inkdrningsoljan bortskaffas enligt féreskrifterna.

/\ SEUPP

Risk for personskador pa grund av kemiska substanser

Oljan far inte komma i kontakt med huden (t. ex. driftspersonalens hander).
Harvid ska sakerhetsanvisningarna pa databladen fér den anvanda oljan féljas!
Avlagsna omedelbart férbirinnande olja med bindemedel.

Folj tillverkarens anvisningar vid anvandning av smétj- eller bindemedel.
Anvand l&dmpliga skyddsklader.

¢ Oljeavtappningsskruven ska ater skruvas in och/eller oljeavtappningskranen ska ater stangas.

e Skruva ater in en eventuella avtappningsskruvar for spillolja.
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Bild 63: Oljepafylining och oljeavtappning pa véxlar av typerna B..H < 514

1 Hus 9 Lock och/eller lagerhals

2 Transportdéga 10  Typskylt

3 Lock 11 Vaxelinfastning eller infastning for
4 Lock vridmomentsstéd

5 Axeltatning 12 Luftstyrningskapa

6 Oljesticka 13  Flakt

7  Husventilation 14 Inspektions- och/eller montagelock
8 Oljeavtappning 15  Oljepafyliningsskruv

*) Vid alla andra konstruktioner och storlekar skruvas vridmomentsstédet fast med en platta i
vaxelladsinfastningen (11 pa bild 62 eller bild 63).
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7.1.3  Pafylining av smorjmedel
* Tabort smuts fran véaxeln.

e Ta bort lasskruv och/eller vatluftfilter (1) (se bild 64).

Maérk

Den exakta placeringen av oljepafyliningsstallet och luftfiliret framgar av den orderanpassade
dokumentationen.

¢ Fyll vaxeln med ny olja med hjélp av ett pafyliningsfilter (filterfinhet maximalt 25 um), tills det stiger upp
olja i oljesynglaset eller i oljenivavisare eller om oljan star vid den undre markeringen pa oljestickan.
Fyll d& inte pa mer olja. Genom oljans trogflutenhet i kallt tillstdnd, fortsatter oljenivan langsamt att stiga.
Fyll pa mer olja fOrst efter att oljenivan stabiliserats. Fyll pa olja upp till mitten av oljesynglaset, upp till
mitten mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljestickan eller till mitten mellan MIN- och
MAX-markeringen pa oljematstickan.

Mark

Kvaliteten pa den anvanda oljan maste uppfylla kraven fran den separat bifogade driftsanvisningen
BA 7300, annars upphdr garantin som ges av Siemens. Vi rekommenderar uttryckligen att anvanda en
av de oljor som anges i tabell "T 7300" (lank till internet se bakre omslaget), som har testats i detta
avseende och som uppfyller kraven.

Uppgifter som oljesort, oljeviskositet och erforderlig olieméangd framgar av typskylten pa véxeln.

Den pa typskylten angivna oljeméangden skall férstds som ett riktvérde. Avgdrande fér hur mycket olja
som skall fyllas pa ar mitten pa oljesynglaset, MIN- och MAX-markeringen pa oljenivavisare eller MIN-
och MAX-markeringen pa oljestickan.

¢ Vid anvandning av labyrinttatningar:
Ta darutdver bort luftfiltret eller férslutningsskruven (2) och férslutningsskruven (3) pa
monteringslocket. De oliemdngder som anges pa skyltarna fylls darutéver pa genom dessa 6ppningar.

Mark

P4 véxlar med trycksmorjning eller oljekylsystem skall oljekretsloppet dessutom fyllas. Dessutom ska
vaxeln med padmonterad pump tas i drift en liten stund. Félj anvisningarna i kapitel 8. "Drift".

* Kontrollera oljenivan i vaxelhuset.

Mark

Oljan skall befinnas sig i mitten pa oljesynglaset, mellan MIN- och MAX-markeringen péa oljenivavisare
eller mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljestickan.

/\ SEUPP

Risk for personskador pa grund av kemiska substanser

Oljan far inte komma i kontakt med huden (t. ex. driftspersonalens hander).
Harvid ska sakerhetsanvisningarna pa databladen fér den anvanda oljan féljas!
Avlagsna omedelbart férbirinnande olja med bindemedel.

Folj tillverkarens anvisningar vid hanteringen av smérjmedel!

Anvand l&dmpliga skyddsklader.
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e Ta bort lasskruv eller vatluftfilter (1).

¢ Vid anvandning av labyrinttatningar:
Skruva darutéver in |luftfiltret eller forslutningsskruven (2) och férslutningsskruven (3) pa
monteringslocket.

2
1 - I . — ‘
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Bild 64: Oljepafylining
1 Forslutningsskruv eller vatluftfilter 3  Forslutningsskruv
(oljepafylining) (ytterligare oljepafylining vid
2 Forslutningsskruv eller luftfilter labyrinttatning)

(ytterligare oljepéafylining vid
labyrinttatning

BA 5510 sv 09/2012
99/129



Fyll pa smérjmedel vid vaxlar med pabyggd backsparr och/eller hjalpdrivning

18 16 1 21 15 22

o [ o]
. E-ﬂl

7772
i

19 17 20

Bild 65: Oljepafylining/oljeavtappning pa vaxlar av typerna B3.H < 514 med hjalpdrift

=
w3

16
Bild 66: Oljepafylining/oljeavtappning pa backspérren
1 Huvudvaxel 12 Injusteringsgangning
2 Transportdga 13 Hijalpvaxel
3  Axeltatning 14 Elmotor
4  Oljesticka 15  Frihjulskoppling
5  Husventilation 16  Backspérr
6 Oljeavtappning huvudvéxel 17  Varvtalsévervakning
7  Luftstyrningskapa 18  Backsparrens oljepéafyliningsskruv
8 Flakt 19  Oljeavtappning backsparr
9 Inspektions- och/eller montagelock 20 Oljeavtappning frihjulskoppling
10 Vaxelinfastning 21 Oljeavtappning huvudvéxel
11 Injusteringsyta 22  Oljepafylining frihjulskoppling

Den detaljerade bilden av vaxeln och pabyggnadsdelarnas lagen framgar av ritningarna i
vaxeldokumentationen.
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e Ta bort smuts fran vaxeln.

¢ Vid vaxlar med pabyggd backsparr och/eller hjalpdrivning skall lasskruven (22) pa frihjulskopplingen
(15) och/eller lasskruven (18) pa backsparren (16) tas bort. Fyll pA med den oljemangd, som anges pa
typskylten eller tillaggsskylten via ett pafyliningsfilter med maximalt 25 um filterfinhet (se bild 65 och
bild 66).
Fore igangkorning skall frihjulskopplingens funktion kontrolleras enligt punkt 7.3.4.

e Skruva in lasskruv (18 och 22) igen.

Mark

Uppgifterna om hjalpvaxeln framgar av den speciella driftsanvisningen (hjélpvéxeln levereras fylld med
olja fran tillverkaren).

e Ta bort lasskruv eller vatluftfilter (1) (se bild 64 i punkt 7.1.3).

Mark

Den exakta placeringen av oljepéfyliningsstéllet och luftfiltret framgar av den orderanpassade
dokumentationen.

¢ Fyll vaxeln med ny olja under anvéndning av ett pafyliningsfilter (filterfinhet max 25 um) upp till mitten
pa oljesynglaset, MAX-markeringen pa oljenivavisare eller MAX-markeringen pé oljematstickan.

/\ SEuPP

Risk fér personskador pa grund av kemiska substanser

Oljan far inte komma i kontakt med huden (t. ex. driftspersonalens hander).
Harvid ska sékerhetsanvisningarna pa databladen fér den anvanda oljan féljas!
Avldgsna omedelbart férbirinnande olja med bindemedel.

Anvand l&dmpliga skyddsklader.

Mark

Tatningsytorna far varken smutsas ner eller skadas.

Mark

Kvaliteten pa den anvanda oljan maste uppfylla kraven fran den separat bifogade driftsanvisningen
BA 7300, annars upphdr garantin som ges av Siemens. Vi rekommenderar uttryckligen att anvanda en
av de oljor som anges i tabell "T 7300" (lank till internet se bakre omslaget), som har testats i detta
avseende och som uppfyller kraven.

Uppgifter som oljesort, oljeviskositet och erforderlig oljeméngd framgar av typskylten pa vaxeln.

Den pa typskylten angivna oliemangden skall férstas som ett riktvarde. Avgérande fér hur mycket olja
som skall fyllas pa ar mitten pa oljesynglaset, MIN- och MAX-markeringen pa oljenivavisare eller MIN-
och MAX-markeringen pa oljestickan.
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* Vid anvéndning av labyrinttatningar:
Ta darutdver bort luftfiltret eller forslutningsskruven (2) och férslutningsskruven (3) pa
monteringslocket. De oliemangder som anges pa skyltarna fylls darutéver pa genom dessa 6ppningar.

Mark

Pa véaxlar med trycksmorjning eller oljekylsystem skall oljekretsloppet dessutom fyllas. Dessutom ska
vaxeln med padmonterad pump tas i drift en liten stund. Félj anvisningarna i kapitel 8. "Drift".

* Kontrollera oljenivan i vaxelhuset.

Mark

Beroende pé utrustning géller féljande oljenivaer som korrekta:
Mitten pa oljesynglaset.
Mitten mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljenivavisaren.

Mitten mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljestickan.

* Tabort Iasskruv eller vatluftfilter (1). Det rekommenderas att byta tatningsringen.

¢ Vid anvandning av labyrinttatningar:
Skruva darutéver in luftfiltret eller forslutningsskruven (2) och férslutningsskruven (3) pa
monteringslocket.

Mark

Olijemangden framgar av typskylten eller punkten 7.2. Dessa uppgifter ar ungefarliga. Det avgdrande ar
markeringen pa oljesynglaset, oljenivavisaren eller oljestickan (se aven punkt 8.2).

7.2 Oljeméangder

Tabell 25: Riktvarden for erforderliga olieméngder vid horisontell montering av véxlar
med raidalaxeltatningsringar och Taconite-tatningar

Oljemangd (riktvarde) i liter fér storlek

Tvp 503 | 504 | 505 | 506 | 507 | 508 | 509 | 510 | 511 | 512 | 513 | 514
H1.H 10.5 17 23 25 44 48 70 74 - - - -
H2.H - 12 18 19 30 35 52 55 84 89 150 155
H3.H - - 20 21 35 37 56 60 91 105 175 180
H4.H - - - - 30 32 58 60 93 100 145 155
B2.H 10 16 22 24 42 45 66 71 - - - -
B3.H - 10 18 19 32 35 53 51 84 89 145 155
B4.H - - 19 21 35 38 60 60 93 197 160 165
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Tabell 26: Riktvarden for erforderliga olieméngder vid horisontell montering av véxlar
Labyrinttatningar

Oljeméngd (riktvarde) i liter for storlek
Tvp 503 | 504 | 505 | 506 | 507 | 508 | 509 | 510 | 511 | 512 | 513 | 514
H1.H 9 15 20 22 38 42 62 66 - - - -
H2.H - 9 14 15 26 28 43 44 71 73 135 145

Tabell 27: Riktvarde for ytterligare oliemangden fér mellanfldns vid vaxlar med hjalpaggregat

Ytterligare oljeméangd (riktvarde) i liter for storlek
T
e 504 | 505 506 507 508 509 510 511 512 513 514
B3.H 1 2 2 5 5 5 6 12 12 15 15
Mark

Uppgifterna for hjalpdriften framgar av den speciella driftsanvisningen.
(Hjalpdriften levereras fran fabriken fylld med olja.)

7.3 Driftstart

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av saknad eller bristande ventilation.
Ersatt forslutningsskruven med luftfilter eller vatluftfilter fére idrifttagandet.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vatluftfiltret.
Innan idrifttagning av vatluftfiltret skall 2 av de 8 forslutna borrhalen pa undersidan 6ppnas.

¢ Kontrollera oljenivan i vaxeln (se punkt 7.3.1)

¢ Kontrollera oljenivan efter det férsta idrifttagandet av den externa oljeférsérjningsanlaggningen (se
punkt 7.3.1).
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7.3.1  Oljeniva
Beroende pa utrustning géller féljande oljenivaer som korrekta:
— Mitten pa oljesynglaset.
— Mitten mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljenivavisaren.

— Mitten mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljestickan.

Maérk

Den avsvalnade oljan skall befinna sig i mitten pa oljesynglaset, mellan MIN- och MAX-markeringen pa
oljenivavisaren eller mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljestickan.

Het olja kan latt 6verstiga mitten pa oljesynglaset, MAX-markeringen pa oljenivavisaren eller
MAX-markeringen pa oljematstickan.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for bristande smérjning pa grund av foér 1ag oljeniva.

Beakta oljenivan.

Inte i nagot fall far den synliga nedre kanten pa oljesynglaset, MIN-markeringen pa oljenivavisaren eller
MIN-markeringen pa oljematstickan underskridas. Vid behov skall olja fyllas pa.

7.3.2  Vaxel med kylslinga eller extern oljeférsérjningsanlaggning

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada véxeln pa grund av saknad eller bristande kylning och/eller smérjning.

Oppna avstangningsventilerna i in- och utloppsledningarna for kylvattnet helt.

Kontrollera oljenivan &n en gang under beaktande av punkt 7.2.1 efter det férsta idrifttagandet av den
externa oljeférsérjningsanlaggningen.

Tekniska data aterfinns i produktblad och/eller den apparatlistan.

» Oppna avstingningsventilerna i in- och utloppsledningarna fér kylvattnet helt.

» Kontrollera att anslutningsledningarna sitter fast ordentlig och &r tatt.

Mark

Hamta anslutningsmatten i véxelns méttritning. Nédvandig mangd kylvatten och den maximala tillatna
inloppstemperaturen aterfinns i produktbladet och/eller apparatlistan.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av avsaknad av smdrjning.
Vaxeln far bara koéras tillsammans med oljeférsérjningsanlaggningen. Oljeférsérjningsanlaggningen
maste startas minst 2 minuter innan vaxeln tas i drift.
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7.3.3

Vaxel med backsparr

Mark
Uppgifter i punkt 5.8 "Backsparr" skall beaktas.

Fore Idrifttagandet skall kontrolleras att backsparren kan vridas runt i rotationsriktningen for frigang utan
storre kraftanstrangning. Folj da rotationsrikiningspilarna pa véaxeln.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att backsparren och/eller vaxeln férstdrs pa grund av fel rotationsrikining.

Kor inte motorn mot vaxelns sparriktning.

Den paklistrade anmarkningen pa véaxeln skall beaktas.

De avtalsmassigt faststallda minimivarvtalen far inte underskridas under den kontinuerliga driften. Om
det ar fallet skall samréd ske med Siemens.

Fore anslutning av motorn skall trefasnatets roterande félt bestdmmas med en faltriktningsindikator och
motorn anslutas enligt den férbestdmda rotationsriktningen.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada backspérren pa grund av saknad smérjning.

Innan idrifttagningen skall den oljemangd, som anges pd informationsskylten fyllas pa genom
backsparrens oljepafyliningsskruv.

Samma oljesort och oljeviskositet som fér vaxeln skall anvandas.

7.3.3.1 Vaxel med vridmomentsbegréansande backsparr

7.3.4

Beakta vid anvéandningen av en vridmomentsbegransande backsparr, utéver uppgifterna i punkt 7.3.3,
féljande informationer.

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa eller forstérd backsparr pa grund av éverhettning.

Mattet "xmin." skall kontrolleras regelbundet var 12:e manad. Mattet "xnin.", som anges pa backspéarrens
typskylt far inte underskridas.

Backsparrens driftsanvisning skall beaktas.

Véxel med hjélpdrift

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada véxeln.
Fore igangkorningen skall kontrolleras att backsparren och frihjulskopplingen kan vridas runt i
frigangsriktningen utan stérre kraftanstrangning.

Folj da rotationsriktningspilarna pa vaxeln.

Mark

For backsparren foreligger frigdngsdrift nér huvudvaxelns drivaxeln vrids i driftsrotationsriktningen.
En vridning i den andra rotationsriktningen férhindras genom backsparrens sparrverkan.
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7.3.5

Mark

For frihjulskopplingen foreligger frigdngsdrift nar hjalpdriftens motoraxel vrids mot
driftsrotationsriktningen.

Vid vridning i driftsrotationsriktningen blir frihjulskopplingens sparrverkan (medbringardrift) verksam. En
tillkoppling sker och darmed en vridning av huvudvéxelns utgdende axel i driftsrotationsriktningen.
Vid hjalpdrifter, dimensionerade for lastdrift, maste for kontroll av frihjulskopplingens funktion forst
bromsen pa hjalpmotorn lossas.

Frihjulskopplingen sitter i mellanflansen och férsérjs med olja fran huvudvaxeln.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att backsparren och/eller véxeln forstors pa grund av fel rotationsriktning.
Kér inte motorn mot véxelns sparriktning.
Den paklistrade anmarkningen pa vaxeln skall beaktas.

Fore anslutning av motorn skall trefasnétets roterande falt bestimmas med en féltriktningsindikator och
motorn anslutas enligt den férbestdmda rotationsriktningen.

Mark

Huvudmotorn och hjalpdriftens motor skall elektriskt forreglas med varandra s& att endast en av de bada
motorerna kan vara tillslagna.

Mark

Fore igangkdrningen skall varvtalsdvervakningens franslagningsfunktion, dimensionerad for
underhallsdrift, kontrolleras enligt punkt 5.17.1.

Mark

Idrifttagningen kan ske efter att den oljeméangd, som anges pé respektive informationsskylt fyllts pa
genom backsparrens (16) oljepafyliningsskruv (18) och/eller oljepafyliningsskruven (22) pa
frihjulkopplingens (15) mellanflans (se bild 65 i punkt 7.1.4).

Samma oljesort och oljeviskositet som f6r vaxeln skall anvandas.

Mark

Uppgifterna for hjalpdriften framgar av den speciella bruksanvisningen.

Temperaturmétning

Mét oljesumpstemperaturen efter inkdrning vid avsedd anvandning (maskinens maximala arbetseffekt)
under det forsta idrifttagandet och efter varje underhallsarbete.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador genom bristande smérjning pa grund av fér hdg oljetemperatur.
Den maximalt tillatna oljesumptemperaturen ar 90 °C (géller fér mineralolja)
eller 100 °C (galler for oljor pa PG- och PAO-bas eller for syntetiska estrar).
Stanna véxeln genast vid hdgre temperaturer och kontakta Siemens kundtjanst.
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7.3.6

7.3.7

7.3.8

Oljenivaévervakning

Vaxeln kan utrustas med en oljenivadvervakning med nivakontakt. Oljenivaévervakningen ar konstruerad
for kontroll av oljenivan nar vaxeln star stilla innan start med sval olja.

Mark

Vid signal "For lag oljeniva" skall signalen vara kopplad sa att drivmotorn inte startar och att en varning
avges. Under drift skall en eventuell signal éverbryggas.

Lagerdvervakning (vibrationsméatning)

Genomfér vibrationsmatningar med malet att erhalla utgangsvarden och/eller normvérden fér diagnosen
under det forsta idrifttagandet, om alla relevanta anordningar finns till hands fér att utféra en
vibrationsmatning (se punkt 5.15). Dessa matningar ska protokollféras och arkiveras.

Mark

Forvara protokoll tilsammans med denna bruksanvisningen.

Varmestavar/varmeelement

Varmeelementen kan styrs genom en temperaturvakt, som avger en signal som sedan férstarks nar min
eller max temperatur uppnas.

Véxeln kan vara utrustad med en oljenivadvervakning. Denna évervakning kontrollerar oljenivan i véxeln
(min. oljeniva fér nerdoppning av virmeelementen).

Vid signalen "For 1&g oljenivd" ar signalen sa kopplad att vadrmeelementen slas ifran. Harigenom
sakerstalls att varmeelementen inte ar drift om de inte ar fullstandigt nerséankta i olja. Om varmestavar
anvands sitter dessa i skyddsrér i huset, s att det &r mojligt att byta varmestavar utan att tappa av oljan.

/\ VARNING

Brandfara!

Eventuell brandfara pa grund av friliggande varmeelement.

Koppla aldrig in varmeelementen om det inte ar sakerstéllt att varmeelementen &ar fullstandigt
nerdoppade i oljebadet.

Om det skulle vara s att varmestavar monteras i efterhand, sa ténk pa att den maximala varmeeffekten
(se tabell 14) pa varmestavarnas utsida inte far éverskrida.

Maérk

For drift och underhall skall den bifogade bruksanvisningen till oljenivadvervakningen beaktas.
Tekniska data och styranvisningar aterfinns i den orderspecifika faktabladet eller apparatlistan.

Mark

Man maste kontrollera installningen for de korrekta brytpunkterna (se punkt 5.11).
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7.3.9

7.4

7.4

7411

Kontrollatgarder

Gor och protokollera féljande synkontroller under idrifttagandet:
O Oljeniva

O Oljekylnings- respektive oljeférsérjningsledningarnas téathet
O Sparrventilens dppningsskick

O Axeltatningarnas tathet

O De roterande delarnas beréringsfrihet

Registrera dessutom spénntrycken och/eller férspénnkrafterna enligt punkt 6.3.2.21ill 6.3.2.4 i
dokumentet.

Mark

Forvara protokollet tillsammans med denna bruksanvisningen.

Urdrifttagande

e Slaifran drivaggregatet.

/\ FARA

Livsfara vid tillkopplad anldggning

Innan arbeten genomférs pa véaxeln skall den ha stangts av.

Drivaggregatet maste sakras mot oavsiktlig paslagning (t. ex. genom att nyckelstrémbrytaren lases eller
att sakringarna i stromtillférseln tas bort).

Hang upp en anvisningsskylt pa paslagningsplatsen, pa vilken det framgar att arbeten pagar pa vaxeln.

e Vid vaxlar med Kkylslinga eller vattenoljekylare skall avstangningsventilerna i in- och
utloppsledningarna fér kylvatten sténgas. Vid frostrisk skall vattnet tappas ur kylslingan respektive
vattenoljekylaren.

e Koér vaxeln kortvarig en liten stund (5 till 10 minuter) cirka var 3:e vecka (vid urdrifttagning i upp till
6 manader).

¢ Vaéxeln konserveras, se punkterna 7.4.1 och 7.4.2 (vid férvaringstider langre &n 6 manader).
Invéndig konservering vid langre stillestand
Beroende pa typ av smérjning och/eller axeltatning kan féljande invandiga konserveringar utforas.

Invandig konservering med véaxelolja

Mark

Utférandet av innerkonserveringen med vaxelladsolja beskrivs i punkt 4.4.2.1.

7.4.1.2 Innerkonservering med "Castrol Corrosion Inhibitor N 213"

Mark

Utférandet av innerkonserveringen med "Castrol Corrosion Inhibitor N 213" beskrivs i punkt 4.4.2.2.
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7.4.2  Utvandig konservering
7.4.2.1 Genomférande av utvdndig konservering

* Rengdr ytorna.

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa axeltatningsringen vid kontakt med kemiskt aggressiva konserveringsmedel.

Stryk pa fett pa axeln pa tatningslappsomradet for att skapa en delning mellan radialaxeltatningsringens
tatningslapp och konserveringen. Fettsorten framgar i tabell H i dokumentet "T 7300" (lank till Internet,
som omslag bak).

e Pafér konserveringsmedlet.

Mark

Konserveringsmedel, se tabell 10 i punkt 4.4.3.
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8. Drift

Beakta anvisningarna i kapitel 3. "Sakerhetsanvisningar", i kapitel 9. "Stdérningar, orsaker och atgarder"
och i kapitel 10. "Underhall och service".

8.1 Allméant

For att erhalla en lugn och stérningsfri drift av anlaggningen skall de i kapitel 1. "Tekniska data" angivna
driftsvardena innehallas liksom data i bruksanvisningen for oljeférsérjningsanlaggningen.

Under drift skall vaxeln kontrolleras med avseende pa:

O Drifttemperatur Véaxeln &r dimensionerad for permanent drift vid en
driftstemperatur pa:
90 °C (géller fér mineralolja)
Den maximalt tillatna temperaturen ar:
100 °C (galler for syntetisk olja)

Den maximalt tillatna temperaturen far under en kort
tid 6verstigas med 10 K.

O Oljeférsérjningsanlaggningen oljetryck (enligt orderberoende dokumentation)
O Foérandrade ljud fran vaxeln.

O Maéjliga oljelackage pa
huset och vid axeltatningarna

O Lagervibrationer vid befintlig
métanordning

8.2 Oljeniva

Mark

Vid oljekontroll skall véaxeln stdngas av.
Beroende pa utrustning géller féljande oljenivaer vid avkyld olja:

- Mitten pa oljesynglaset
- Mitten mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljenivavisaren.
- Mitten mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljestickan.

Den avsvalnade oljan skall befinna sig i mitten pa oljesynglaset, mellan MIN- och MAX-markeringen pa
oljenivavisaren eller mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljestickan. Het olja kan Iatt dverstiga mitten
pa oljesynglaset, MAX-markeringen pa oljenivavisaren eller MAX-markeringen pa oljematstickan.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for bristande smérjning pa grund av fér Iag oljeniva.

Beakta oljenivan.

Inte i nagot fall far den synliga nedre kanten pa oljesynglaset, MIN-markeringen pa oljenivavisaren eller
MIN-markeringen pa oljematstickan underskridas. Vid behov skall olja fyllas pa.

Mark

Kontrollera oljenivan pa oljeférsdrjningsanlaggningen.
Beakta for detta bruksanvisningen for oljeférsérjningsanlaggningen!
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8.3 Oregelbundenheter

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av feltillstand.
Stang omedelbart av drivningsaggregatet i den féljande namnda fallen.

O Om oregelbundenheter faststalls under drift.

O Om tryckvakten i oljeférsérjningssystemet utléser ett alarm
(endast pa motsvarande utrustade vaxlar).

Mark

Faststéll orsaken till stérningen med hjélp av tabell 28 (se punkt 9.2).

Tabell 28 "Stérningsanvisningar" innehaller méjliga stérningar, orsakerna till stérningarna samt forslag
till atgarder.

Om orsaken inte kan faststallas, sa bestéll en kundtjanstmontér frAn en av vara kundtjanster (se
kapitel 2. "Allménna anmarkningar").

BA 5510 sv 09/2012
111/129



9.1

9.2

Stérningar, orsaker och atgarder

Foélj anvisningarna i kapitel 3. "Sakerhetsanvisningar" och i kapitel 10. "Underhall och service".
Allmé&nna stérningsanvisningar

Endast Siemens kundtjanst far atgarda stérningar som uppstar under garantitiden och som kraver att
vaxeln repareras.

Vi rekommenderar vara kunder att ta var kundtjanst i ansprék vid sadana stoérningar, vars orsak inte
entydigt kan bestdmmas, aven efter att garantin gatt ut.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln vid ej andamalsenlig anvandning.

Vid ej avsedd anvandning av vaxeln, med Siemens ej éverenskomna modifieringar pa vaxeln och
anvandning av andra reservdelar &n Siemens original, kan Siemens inte ataga sig nagot ansvar eller
nagon garanti fér véxelns fortsatta drift.

/\ FARA

Livsfara vid tillkopplad anldggning

Innan underhalls- och/eller reparationsarbeten genomférs pa vaxeln skall den ha stangts av.
Drivaggregatet maste sakras mot oavsiktlig péaslagning. Hang upp en anvisningsskylt pa
paslagningsplatsen, pa vilken det framgar att arbeten pagar pa vaxeln.

Maéjliga stérningar

Tabell 28: Stdrningsanvisningar

Stérningar Orsaker Atgarder

Féréndrade ljud fran vaxeln. Skada pa kuggningarna. Kontakta kundtjanst.
Kontrollera kuggade komponenter.
Vid behov byts skadade

komponenter.
Forstorat lagerspel. Kontakta kundtjanst.
Stall in lagerspelet.
Lager ar defekt. Kontakta kundtjanst.
Byt ut defekta lager.
Overhalningsljud fororsakade av Kontakta kundtjanst.
frekvensomvandIar-drift. Kontrollera motorstyrning.
Kraftigt ljud i omréadet for Vaxelns faste har lossnat. Dra at skruvar och muttrar med
véxelns fastsattning. féreskrivet atdragningsmoment.

Byt ut skadade skruvar och muttrar.
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Storningar

Orsaker

Atgarder

Forhojd temperatur pa
lagerstallena.

Oljenivan i vaxelhuset ar for
hog eller for lag.

Oljan &r fér gammal.

Oljeforsérjningsanlaggning defekt.

Lager ar defekt.

Kontrollera oljenivan vid
rumstemperatur. Fyll pa olja, vid
behov.

Kontrollera nér sista oljebytet
gjordes, byt olja vid behov. Fyll pa
olja, vid behov.

Se kapitel 10.

Kontrollera
oljeférsérjningsanlaggningen. Byt
vid behov ut defekta komponenter.
Beakta bruksanvisningen till
oljeférsdrjningsanlaggningen.

Kontakta kundtjanst.
Kontrollera lager. Byt ut vid behov.

Véxeln ar utvandigt oljig.

Otillracklig tatning av huslocken
eller fogarna.

Labyrinttatningarna oljiga.
Transportfaste ar felaktigt.

Téta kapslingslock och/eller
skiljefogar.

Kontrollera oljefyllining.
Rengdr labyrinter.

Oljelackage fran vaxeln.

Otillracklig tatning av huslocken
eller fogarna.

Radialaxeltatningsringar defekta.

Kontrollera packningarna, byt ut
dem vid behov. Tata kapslingslock
och/eller skiljefogar.

Kontrollera
radialaxeltatningsringarna, byt ut
dem vid behov.

Oljan i kuggvéaxeln skummar.

Konserveringsmedlet ej fullstandigt
avtappad.

Oljeférsoérjningsanlaggningen har
korts for lange vid laga
temperaturer.

Vaxeln for kall under drift.

Vatten i oljan.

Olja fér gammal (skumdémpare
slut).

Olampliga oljor har blandats.

Byt olja.

Slaifran
oljeférsdrjningsanlaggningen.
Lat oljan avgasas.

Stanna kuggvéaxeln och Iat oljan
avgasas. Starta vid férnyad start
utan kylvatten.

Undersok oljans tillstand genom
reagensglasprov for
vatteninblandning.

Lat undersdka oljan pa ett
kemilaboratorium.

Fyll pa olja vid behov.

Undersok oljan. Fyll pa vid behov.

Undersok oljan. Fyll pa vid behov.
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Storningar

Orsaker

Atgarder

Vatten i oljan.

Oljeférsérjningsanlaggning eller
kylslinga defekt.

Maskinrumsflakten blaser kall luft
pa vaxeln: Vattnet kondenserar.

Klimatforhallanden.

Vatluftfilter missfargas uppifran och
ner.

Kontrollera
oljeférsoérjningsanlaggningen eller
kylslingan. Byt ut eventuellt defekta
komponenter. Beakta
bruksanvisningen till
oljeférsérjningsanlaggningen.

Skydda vaxelhuset med lampligt
varmeskydd. Sténg luftutloppet eller
dra det i en annan riktning genom
ombyggnation.

Kontakta kundtjanst. Fyll
pa vatluftfilter vid behov.

Kontakta kundtjanst.
Byt olja.

Foérhojd drifttemperatur.

Oljenivan i vaxelhuset fér hog

Oljan ar fér gammal.

Oljan ar kraftigt nersmutsad.

Oljeforsérjningsanlaggning eller
kylslinga defekt.

Vid véaxlar med oljekylsystem: For
lagt eller fér hogt kylvatskeflde.

Vid véaxlar med luftoljekylare:
Kylarblocket &r nersmutsad.

Kylvatsketemperaturen for hog.

Oljeflédet genom vattenoljekylaren
for litet pa grund av kraftigt
smutsiga oljefilter/grovfilter.

Oljepump éar defekt.

Vaxel med kylslinga:
Avlagringar i kylslingan

Pa vaxel med flakt:
Lyftstyrningskapans
insugningséppning och/eller
vaxelhuset ar kraftigt nersmutsade.

Kontrollera oljenivan. Korrigera
oljeniva vid behov.

Kontrollera nér sista oljebytet
gjordes, byt olja vid behov. Fyll pa
olja vid behov. Se kapitel 10.

Byt olja. Se kapitel 10.

Kontrollera
oljeférsérjiningsanlaggning eller
kylslinga. Byt vid behov ut defekta
komponenter. Beakta
bruksanvisningen till
oljeférsérjningsanlaggningen.

Reglera ventilerna helt i till- och
avloppsledningarna. Kontrollera att
genomflédet &r fritt i
vattenoljekylaren.

Rengdr kylarblocket.
Se kapitel 10.

Kontrollera temperaturen.
Korrigera vid behov

Kontrollera oljefilter/grovfilter.

Byt oljefilter vid behov eller rengér
grovfilter.

Se kapitel 10.

Kontrollera oljepumpens funktion.
Reparera eller byt ut oljepumpen.

Rengbdr eller byt ut kylslingan vid
behov.
Se kapitel 10.

Rengor lyftstyrningskdpan och
vaxelhuset.
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Storningar

Orsaker

Atgarder

Tryckvakten utldser larm.

(Pa véxlar med trycksmaorjning,
vattenoljekylare eller
luftoljekylare).

Minimitryck enligt orderberoende
dokumentation underskriden.

Kontrollera oljenivan vid
rumstemperatur. Fyll pa olja vid
behov.

Kontrollera oljepumpen.

Byt oljepump vid behov.
Kontrollera oljefilter/grovfilter.

Byt oljefilter vid behov eller rengér
grovfilter.

Se kapitel 10.

Nersmutsningsindikeringen pa
det omkopplingsbara
dubbelfiltret utléser larm.

Det omkopplingsbara dubbelfiltret
ar nersmutsat.

Koppla om det omkopplingsbara
dubbelfiltret enligt den separata
bruksanvisningen, rengér den
nersmutsade filterinsatsen.

Forhojd temperatur pa
backspéarren.
Sparren fungerar inte.

Skador pa backsparren.

Kontakta kundtjanst.
Kontrollera backspérren.
Byt vid behov.

Huvuddrivningsmotor
startar inte.

Motorns rotationsriktning felaktig.

Hallare med klamkroppar till
Backsparr felmonterad och/eller
defekt.

Frihjulskopplingen blockerad.

Hallare med klamkroppar till
frihjulskoppling felmonterad
och/eller defekt.

Skifta motorns poler.

Kontakta kundtjanst.
Satt in backsparrens hallare vriden
180° resp byt ut den.

Kontakta kundtjanst. Montering
av en ny frihjulskoppling.

Kontakta kundtjanst.
Sétt in frihjulskoppling vriden 180°
och/eller byt ut den.

Forstorade
svangningsamplituder pa
lagerstallena.

Lager defekt.

Kugghijul defekt.

Kontakta kundtjanst.
Kontrollera lager.
Byt vid behov.

Kontakta kundtjanst.
Kontrollera kugghjul.
Byt vid behov.

Hjalpdrivmotor
startar inte.

Overbelastning pa drivningen.

Hjalpdrivmotorn defekt.

Motorbromsen inte luftad.

Minska belastningen.

Reparera motorn och/eller byt ut
den.

Korrigera motorbromsens
elanslutning. Byt ev. ut
motorbromsen.

Hjélpdrivmotor
startar men utgdende axeln pa
huvudvéxeln roterar inte.

Motorns rotationsriktning felaktig.

Hallaren med frihjulskopplingens
klamkroppar felaktigt monterad

Frihjulskopplingen defekt.

Kasta om tva poler pa motorn.

Kontakta kundtjanst.
Montera frihjulskopplingens héllare
180° vriden och/eller byt ut.

Kontakta kundtjanst. Insattning av
en ny frihjulskoppling.
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Storningar

Orsaker

Atgarder

Huvuddrivningsmotor

kan starta trots att
hjalpdrivningen med
varvtalsdvervakning &r i drift.

Elektriska férreglingen mellan
huvud- och hjalpmotor defekt.

Varvtalsévervakningen defekt.

Kontrollera anslutningar.
Byt defekta enheter vid behov.

Kontrollera anslutningar.
Byt defekta enheter vid behov.

Vatrluftfilter komplett
missfargat.

Vatluftfilter forbrukat.

Byt vatluftfilter.

Stérning pa

oljeférsérjningsanlaggningen.

Beakta bruksanvisningen till
oljeférsérjningsanlaggningen.
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9.2.1

Lackage och tathet

I normen "DIN 3761" ges informationer om lackage i vaxlar. Med stdd av detta och med anledning av de
omfattande erfarenheter som Siemens * och andra FVA 1)-medlemsfirmor har sammanfattas i foljande
Oversikt korta beskrivningar om nédvandiga atgérder samt anvisningar nar det galler detta &mne.

Tabell 29: Forklaringar till tathet hos radiella tatningsringar (RWDR 2))

over RWDR:s bottensida,
droppar dock inte.

under tatningsléppen.

Tatningslappen far inte
smutsas ner.

Observera.

Tillstand Beskrivning f\tgérder Anmarkningar

Tat, torr Ingen fukt kan urskiljas i Inga
RWDR.

Tat, fuktig Funktionsrelaterad Torka av med enren duk | Ofta torkar RWDR av sig
fuktighetsfilm inom under tatningslappen sjalv i den fortsatta driften.
omradet for endast nar smuts haftar
tatningskanten, den nar vid. Ingen
dock inte ut éver RWDR:s reklamationsgrund
bottensida. Tatningslappen far inte

smutsas ner.
Observera.
Tat, vat Fuktighetsfilm som narut | Torka av med ren duk Ofta torkar RWDR av sig

sjalv i den fortsatta driften.

Ingen
reklamationsgrund

Métbart Iackage

Urskiljbar liten fara pa
RWDR:s bottensida,
droppar.

Byt RWDR vid behov.
Faststéll och atgarda
mojlig orsak till
RWDR-avbrott.

Kan vara en
reklamationsgrund; en
droppe olja per dag &r
acceptabelt.

Kortsiktigt lackage

Kortsiktig stérning
i tatningssystemet.

Torka av med ren duk
under tatningslappen.

Tatningslappen far inte
smutsas ner.

Observera.

Till exempel genom sma
smutspartiklar pa
tatningskanten som
férsvinner igen i den
fortsatta driften.

Ingen
reklamationsgrund

Skenbart lackage

Overgéende lackage.

Torka av med ren duk
under tétningsléppen.

Tatningslappen far inte
smutsas ner.

For det mesta beroende pa
for stor fettfylining mellan
tatnings- och dammléppen
eller pa oljeutfallningar fran
fettfyliningen i
labyrinttatningarna.

Ingen
reklamationsgrund

*) Siemens AG, Business Unit Mechanical Drives "MD"

1) FVA = Forschungsvereinigung Antriebstechnik [Forskningsféringen drivningsteknik] e. V.

2) RWDR = Radiell tatningsring

Mark

Oljedimma, som tranger ut ur en aviluftningsventil eller en labyrinttatning ar funktionsrelaterat och darfér
inte en reklamationsorsak.
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10.

10.1

Underhall och service

Foélj anvisningarna i kapitel 3. "Sékerhetsanvisningar" och i kapitel 9. "Stérningar, orsaker och atgarder".
Allmanna underhallsanvisningar

Alla underhdlls- och reparationsarbeten ska utféras noga och av kvalificerad personal (se &ven
"Kvalificerad personal” pa sidan 3 i denna anvisning).

For alla arbeten pa punkt 10.2 géller:

/\ FARA

Livsfara vid tillkopplad anlaggning

Innan underhélls- och/eller reparationsarbeten genomférs pa véxeln skall den ha stangts av.
Drivaggregatet maste sékras mot oavsiktlig paslagning. Hang upp en anvisningsskylt pa
paslagningsplatsen, pa vilken det framgar att arbeten pagar pa vaxeln.

De i tabell 30 angivna intervallen &r i hdg grad beroende av vaxelns driftférhallanden. Darfér kan har endast
anges medelvarden for intervallen. Dessa baseras pa foljande varden:

daglig drifttid pa 24 h

inkopplingstid "ED" 100 %

ingdende varvtal 1500 1/min

medeloljetemperatur pa 80 °C

max. oljetemperatur pa 90 °C (géller fér mineralolja)

max. oljetemperatur pa 100 °C (galler for syntetiska olja)
OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador pa vaxeln genom att de angivna intervallen fér underhall och service inte iakitagits.
Den driftsansvarige skall sékerstalla att de tidsintervall som anges i tabell 30 halls. Detta galler &ven nar
underhallsarbeten tagits upp i operatérens underhallsplaner.

Tabell 30: Skotsel- och underhallsarbeten

Atgérder Intervaller Anmarkningar
Kontrollera oljetemperaturen dagligen
Kontrollera vaxelladan fér &ndringar | dagligen
i ljudet.
Kontrollera oljenivan varje manad — Mitten pa oljesynglaset
- Mitt emellan markeringarna
pa oljenivavisaren
— Mitt emellan markeringarna
pa oljestickan
Jamfér vibrationsvardena for var 3000:e drifttimma Se punkt 7.3.7.

lagerévervakningen med
startvardena (normvéardena) vid

idrifttagandet
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Atgarder

Intervaller

Anmaérkningar

Kontrollera vaxelns tathet

varje manad

Undersdkning av vattenhalten i oljan

efter ca. 400 driftstimmar, men minst
en gang per ar.

Se punkt 10.2.1.

Genomfér forsta oljebyte

ca. 400 driftstimmar efter
idrifttagning 1) eller enligt resultaten
vid oljeprovtagningen

Se punkt 10.2.2.

Genomfor féljande oljebyten

Vid anvandning av mineralolja

vid anvandning av syntetiska
oljor pa PG- eller PAO-bas och
syntetiska estrar

var 10 000 driftstimmar, minst var
24:e manad

var 20 000:e driftstimme, minst var
48:e manad eller i enlighet med
resultaten av oljeprovningen

Se punkt 10.2.2.

Rengor grofilter

var 3:e manad

Se punkt 10.2.3.

Byt vatluftfilter

vid behov

Se punkt 10.2.4.

Rengor luftfiltret

var 3:e manad

Se punkt 10.2.5.

Rengdring av flakt och vaxel

vid behov, men minst vartannat ar

Se punkt 10.2.10.

Efterpressning av fett vid
Taconite-tatningar

var 3000:e drifttimma,
dock minst var 6:e manad

Se punkt 10.2.11.

Efterpressning av fett vid
Tacolab-tatningar

var 3000:e drifttimma,
dock minst var 6:e manad

se punkt 10.2.12

Kontroll av kylslinga

vartannat ar

Se punkt 10.2.13.

Kontroll av rérledningarna

arligen

Se punkt 10.2.14.

Byt slangledningarna

6 ar efter det patryckta
tillverkningsdatumet

Se punkt 10.2.14.

Kontrollera att fastskruvarna sitter
fast

efter 1:a
oljebytet, sedan vartannat ar

Se punkt 6.23.

Kontrollera krympbrickan

var 12:e manad

Se tillverkaruppgifter.

Kontrollera luftoljekylarens
tillstand

minst vartannat ar

Se punkt 10.2.6.

Kontrollera vattenoljekylarens
tillstand

minst vartannat ar

Se punkt 10.2.7.

Kontrollera friktionsbeldggen pa den
vridmomentbegransande
backsparren

var 12 manad

Se punkt 10.2.8.

Kontrollera hjélpdriften

var 3:e manad

Se punkt 5.17.

Kontrollera varvtalsévervakning for
hjélpdrivning

var 3:e manad

Se punkt 5.17.1

Genomgang av vaxeln

vartannat ar

Se punkt 10.4.

1) Vid véxlar, som levereras fyllda med olja (t. ex. hjalpvéxlar) galler fristen for det férsta oljebytet fran och

med utleveransdatumet.
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10.1.1

10.2
10.2.1

10.2.2

Allmanna livslangder for oljor

Féljande livslangder, utan vasentliga andringar av oljans kvalitet vid 80 °C medeltemperatur, anges av
oljetillverkarna som férvantade varde for oljan i véxeln:

— foér mineraloljor 10 000 driftstimmar, maximalt 2 ar.

— for syntetiska oljor 20 000 driftstimmar maximalt 4 &r.

Mark

De faktiska livslangderna kan avvika. Har galler regeln att en temperaturdkning pa 10 K ungefar halverar
livslangden och en temperaturminskning pa 10 K ungefar férdubblar livslangden.

Beskrivning av underhalls- och reparationsarbeten
Undersdkning av vattenhalten i oljan. Ta fram oljeanalyser

Narmare informationer for att undersdka oljan for vattenhalten eller for att ta fram oljeanalyser star i
driftanvisningen BA 7300 (lankar till Internet, se omslag bak) och kan erhdllas fran
smorjmedelstillverkaren eller Siemens kundtjanst.

Byte av olja

Som alternativ till de i tabell 30 angivna (se punkt 10.1) oljebytesintervallen finns méjligheten att lata det
ansvariga oljebolagets tekniska service regelbundet var 4:e vecka undersdka oljeprover och godké&nna
oljan for fortsatt anvandning.

Vid bekraftat godkadnnande for fortsatt anvandning erfordras inget oljebyte.

Mark

Beakta vanligen den separat bifogade driftanvisningen BA 7300 och anvisningarna i punkt 7.1.

¢ Avtappning av oljan skall ske vid varm olja omedelbart efter det att véxeln stannats.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for skador genom bristande smérjning pa grund av blandade oljor.

Fyll vaxeln principiellt med den tidigare anvéanda oljesorten vid oljebyte.

Det &r inte tillatet att blanda oljor av olika sort respektive fran olika tillverkare. Speciellt far syntetiska oljor
pa polyglykolbas inte blandas med mineraloljor pA PAO-ba eller med andra mineraloljor. Aven vid
omestallning till en annan oljesort och/eller annan tillverkare maste vaxeln spolas med den nya oljesorten.
Spolning behdvs inte nar den nya drivoljan tal den gamla drivoljan i alla avseenden. Kompatibiliteten
skall bekréaftas av oljeleverantéren.

Siemens rekommenderar att man vid en oljeomstélining generellt spolar véxeln med den nya
drivoljesorten.
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Mark

Vid oljebyte maste huset och oljeférsériningsanlaggningen (om sadana finns) aven rengéras grundligt
fran oljeslam, avnétta partiklar och gamla oljerester genom spolning med olja. Anvand harvid samma
oljesort som anvands for drift av vaxeln. Trogflytande oljor maste férst varmas upp med lampliga medel.
Forst nar alla rester avlagsnats far den nya oljan fyllas pa.

e Ta bort smuts fran vaxeln.

e Stall ett lampligt uppsamlingskarl under oljeavtappningsstallen pa vaxelhuset, frihjulskopplingen
och/eller backspérren.

e Tabort lasskruv eller vatluftfilter (1) (se bild 64 i punkt 7.1.3).

Mark

Den exakta placeringen av oljepafyllningsstallet framgar av den orderanpassade dokumentationen.

e Skruva ur oljeavtappningspluggen eller 6ppna oljeavtappningskrane och tappa ur oljan i
uppsamlingskarlet.

e Tappa av olan fran oljeférsdériningsanlaggningen (se bruksanvisningen  for
oljeférsériningsanlaggningen).

/\ SEUPP

Risk for férbranning

Risk for skallning genom att het olja tranger ut.
Anvand lampliga skyddshandskar, skyddsglaségon och skyddsklader.
Avldgsna omedelbart férbirinnande olja med bindemedel.

Mark

Kontrollera tatningsringens tillstand (tatningsringen ar vulkaniserad pa oljeavtappningspluggen).
Anvand vid behov en ny oljeavtappningsplugg.

¢ Skruva i oljeavtappningspluggen igen eller sténg oljeavtappningskranen.

* Rengor oljefiltret i oljekylsystemet (se bruksanvisningen for oljeférsérjningsanlaggningen).
* Rengdr grovfilter i oljekylsystem (se punkt 10.2.3).

¢ Rengdr Iuftfiltret (se punkt 10.2.5) och férvara det pa ett sakert stélle (se punkt 10.2.4).

* Fyll vaxeln med ny olja (se punkt 7.1.3).

e Tabort lasskruv eller vatluftfilter (1). Det rekommenderas att byta tatningsringen.
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10.2.3

10.2.4

10.2.5

Rengdr grovfilter

¢ Kontrollera grovfilter.

¢ Lossa tdmningsplugg.

» Dra ut silen och avlagsna smutspartiklar.

¢ Byt defekta sila och tatningsringar.

Mark

For driften och underhallet av grovfiltret skall den bifogade bruksanvisningen till grovfiltret beaktas.
Tekniska data aterfinns i produktblad och/eller den apparatlistan.

Byt vatluftfilter

Vatluftfiltret har en behallare fylld med "Silicagel”. Den Iuftfuktighet, som absorberas av "Silicagel" &ndrar
gelens farg fran "bla" till "rosa" (syns genom den transparenta behallaren). Férst nar "Silicagel" ar helt rosa
skall det kompletta vatluftfiltret bytas ut.

e Skruva ut vatluftfiltret och byt ut mot nytt filter.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vatluftfiltret.
Innan idrifttagning av vatluftfiltret skall 2 av de 8 férslutna borrhalen pa undersidan 6ppnas.

Rengor luftfiltret

Mark

For rengdringen av luftfiltret galler en frist p& 3 manader.
Rengor luftfiltret, om det har bildats ett dammskikt, &ven om tidsfristen p4 3 manader &nnu inte har gatt.

e Skruva ur luftfiltret med reduceringsskruven.
* Tvatta ut luftfilter med lampligt rengéringsmedel.

e Torka luftfiltret och/eller blas ur med tryckluft.

/\ VARNING

Risk fér 6gonskador pa grund av tryckluft

Vattenrester och/eller smutspartikar kan skada égonen.
Anvand lampliga skyddsglaségon.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av intrangande frammande partiklar.
Forhindra att det trdnger in frammande partiklar i vaxeln.
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10.2.6 Kontroll av luftoljekylare
¢ Folj anvisningarna enligt punkt 5.9.3 och 10.1.
* Sténg avsténgningsventilerna i in- och utloppsledningarna foér kylvéatska.
* Ta bort smutsen fran kylarblocket.
* Kontrollera férskruvningarnas tillstand, byt ut dem vid behov.

10.2.7 Kontroll av vattenoljekylare

¢ Folj anvisningarna enligt punkt 5.9.4 och 10.1.

e Stang avsténgningsventilerna i in- och utloppsledningarna for kylvatska.

* Kontrollera kylaren med avseende pa otatheter hos de vattenférande ledningarna.
¢ Kontrollera férskruvningarnas tillstdnd, byt ut dem vid behov.

10.2.8 Kontrollera friktionsbeldggen pa den vridmomentbegréansande backspérren

Mark

Backsparren arbetar normalt utan slitage. Som férebyggande atgard maste mattet "xp,in " kontrolleras
efter varje losstagning (endast typ FXRT) och dérefter arligen.

Mark

F&lj anvisningarna enligt punkt 5.8.1.

10.2.9 Kontrollera hjélpdriften

Mark

Félj anvisningarna enligt punkt 5.17.
For drift och underhall skall den bifogade bruksanvisningen till hjalpvéxeln beaktas.

10.2.10 Rengdring av flékt och véxel
¢ Folj anvisningarna enligt punkt 5.9.1.
* Demontera luftstyrningshuv och férvara skruvarna fér den senare monteringen séakert.
e Befria flakthjul, luftstyrningskapan och skyddsgaller fran fastsittande smuts med en hard pensel.
* Atgarda eventuella korrosionsstéllen.

e Montera luftstyrningshuv och skyddsgaller med infastningsskruvar.

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pé véxeln pa grund av bristande kylning nar en flakt &r smutsig eller skadad eller skador pa véaxeln
pa grund av intrdngande fukt.

Séakerstall att luftsyrningskapan fasts pa ett korrekt satt. Flakten far inte réra vid luftstyrningskapan.
Anpassa rengéringen av allt som hér till verksamheten for att undvika dammavlagringar pa vaxeln.
Rengdring av vaxeln med hdgtrycksaggregat ar inte tillatet.
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10.2.11 Efterpressning av fett vid Taconite-tatningar

¢ Pa Tacolite-tdtningen smorjstallen skall 30 g litiumfortvalat rullagerfett med mineralisk eller
PAO-grundolja i en NGL-klass 2 eller 3 efterpressas (se aven tabell H i dokumentet "T 7300” - lank till
Internet, se omslaget baktills). Smérjstéllena ar férsedda med smérjnipplar.

Mark

Den exakta beteckningen av smérjnipplarna framgér av ritningarna i vaxeldokumentationen.

/\ SEUPP

Risk for att halka

Risk for att halka pa utrunnet fett.
Avlagsna genast uttrangt fett och avfallshantera det.

10.2.12 Efterpressning av fett vid Tacolab-tatningar

e Pa Tacolab-tatningen smorjstéllen skall 30 g litiumfortvalat rullagerfett med mineralisk eller
PAO-grundolja i en NGL-klass 2 eller 3 efterpressas (se aven tabell H i dokumentet "T 7300” - 1ank till
Internet, se omslaget baktills). Smérjstéllena ar férsedda med smérjnipplar.

Mark

Den exakta beteckningen av smérjnipplarna framgar av ritningarna i véxeldokumentationen.

/\ SEUPP

Risk for att halka

Risk for att halka pa utrunnet fett.
Avlagsna genast uttrangt fett och avfallshantera det.

10.2.13 Kontroll av kylslinga
e Stang kylvattentillférseln.
* Lossa in- och utloppsledningarna for kylvatten fran kylslingan.
¢ Kontrollera kylslingan invandigt med avseende pa avlagringar.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln pa grund av éverhettning.
Vid en kraftig nersmutsning av kylslingan garanteras inte langre en séker bortforsel av varme fran véxeln.
| sddant fall skall kylslingan rengéras kemiskt invandigt eller maste kylslingan ersattas med en ny.

Skulle tjockare beldggningar ha satt sig fast pa kylslingans innervagg, erfordras en analys av kylvattnet
och/eller av belaggningarna. Denna analys erbjuds av specialfirmor f6r kemisk rengéring. Dessa firmor
salufér aven speciella rengdringsmedel fér borttagning av belaggningarna.
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Innan sddana rengdringsmedel kan anvands kréavs det en kontroll av att materialet i kylslingan tal medlet
(kontakta absolut Siemens). Vid anvandning av de olika rengdringsmedlen skall respektive tillverkares
anvisningar beaktas.

/\ SEUPP

Risk fér personskador pa grund av kemiska substanser

Vid hantering av aggressiva rengéringsmedel foreligger det risk fér fratskador!
Folj tillverkarens anvisningar vid anvandning av smérj- och I6sningsmedel.
Anvand lamplig skyddsutrustning (handskar, skyddsglaségon).

» Vid sarskilt kraftigt nersmutsade kylslingor skall dessa erséttas med nya. For detta erfordras kontakt
med Siemens kundservice.

* Anslut in- och utloppsledningarna for kylvatten igen.
10.2.14 Kontroll av rérledningarna

Aven vid korrekt lagring och tillaten anvéndning &r det naturligt att slangar och slangledningar slits ut.
Darfér ar deras livslangd begrénsad.

OBSERVERA

Materiella skador

Skador pa slangledningar om de ar fér gamla eller pa grund av yttre inverkan.
Slangledningens anvandnings tid far inte éverskrida 6 ar.

For kontroll har tillverkningsdatumet tryckts pa slangledningarna.

Om en brist konstateras vid en kontroll skall denna omedelbart atgardas.

Med hansyn till anvandningsférhallandena kan anvandningstiden slas fast med hjélp av befintliga varden
fran tester och erfarenheter.

Mark

Anlaggningens operatér maste se till att slangledningen byts i lampligt tidsintervall dven om
sakerhetstekniska brister inte syns pa slangledningen.

Slangledningar ska kontrolleras av en expert fore forsta idrifttagningen och darefter minst en gang per
ar med avseende pa att deras tillstdind motsvarar arbetssékerheten.

10.2.15 Pafylining av olja

¢ Folj anvisningarna enligt punkt 7.1.

¢ Endast de tidigare anvanda oljesorterna far anvéndas (se punkt 10.2.2).
10.2.16 Kontrollera att fastskruvarna sitter fast

¢ Folj anvisningarna enligt punkt 10.1.

¢ Kontrollera att alla fastskruvar &r ordentligt atdragna

Méark

Skruvar som blivit obrukbara ska erséttas med nya av samma héllfasthetsklass och utférande.

BA 5510 sv 09/2012
125/129



10.3

104

10.5

Avslutande arbeten

Mark

For samtliga komponenters drift och underhall ska de tillhérande bruksanvisningarna samt uppgifter i
kapitel 5. "Teknisk beskrivning" och 7. "Driftstart" om komponenterna beaktas.

Tekniska data aterfinns i produktblad och/eller apparatlistan.

F6lj anvisningarna enligt punkt 6.22.

Skruvar som blivit obrukbara ska erséattas med nya av samma hallfasthetsklass och utférande.

Genomgang av vaxeln

Genomgangen av vaxeln bor dverlatas at Siemenss kundservice, eftersom vara tekniker pa grund av sin
erfarenhet tillférlitligast kan bedéma om och vilka delar i vaxeln som behéver bytas ut.

Smérjmedel

Kvaliteten pa den anvanda oljan maste uppfylla kraven frdn den separat bifogade driftanvisningen
BA 7300, annars upphdr garantin som ges av Siemens. Vi rekommenderar uttryckligen att anvédnda en av
de oljor som anges i tabell "T 7300" (Iank till internet se bakre omslaget), som har testats i detta avseende
och som uppfyller kraven.

Mark

For att forebygga missférstand ber vi att fa papeka att denna rekommendation inte betyder att vi kan
garantera kvaliteten f6r det smérjmedel som er leverantér levererat. Varje smérjmedelstillverkare maste
sjalv garantera fér sin egen produkt.

Uppgifter som oljesort, oljeviskositet och erforderlig oliemangd framgar av typskylten pa véxeln och/eller
av medleverade dokumentationsunderlagen.

Den pa typskylten angivna oljemangden skall férstds som en cirkaméangd. Avgérande for hur mycket olja
som skall fyllas pa ar mittenpa oljesynglaset, mitten mellan MIN- och MAX-markeringen pa oljenivavisare
eller MIN- och MAX-markeringen pa oljestickan.

Driftanvisningen BA 7300 avseende véaxelsmdrjning och tabell "T 7300" med Siemens aktuella
smorjmedelsrekommendationer aterfinns dven pa natet (se sista omslagssidan).

Oljorna som listas dar genomgar standiga tester. Under vissa omstandigheter kan det darfér handa att de
oljor som rekommenderas dér vid senare tillfillen tas bort eller ersattas med oljor som har
vidareutvecklats.

Vi rekommenderar att man fére varje oljebyte kontrollerar att det valda smérjmedlet fortfarande ar godként
av Siemens.
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11.

Reservdelar, kundservice

Reservdelshallning

En lagerhalining pa uppstalliningsorten av de viktigaste reserv- och slitdelarna sékerstaller en standig
anvandningsberedskap for vaxeln.

Var vanlig anvand reservdelslistan vid bestélining av reservdelar.

Reservdelsritningen i reservdelslistan &r avsedd som ytterligare information.

OBSERVERA

Materiella skador

Risk for att skada vaxeln vid ej &ndamalsenlig anvandning.

Vi garanterar endast fér av Siemens levererade originalreservdelar.

Andra reservdelar &n Siemens original ar inte kontrollerade och godkénda av oss. Ej original-reservdelar
kan férandra konstruktivt faststéllda egenskaper av véxeln vilket kan leda till att den aktiva och/eller
passiva sakerheten paverkas.

Siemens tar inget ansvar och lamnar ingen garanti fér skador som uppkommer genom anvandning av
reservdelar som inte &r original. Samma galler &ven for alla tillbehdr som inte levererats av Siemens.

Notera att det ofta finns sarskilda tillverknings- och leveransspecifikationer fér enskilda komponenter och
att Siemens erbjuder reservdelar enligt den senaste tekniken och de senaste lagstadgade féreskrifterna.

Ange féljande uppgifter vid bestallining av reservdelar:

Ordernummer, position Konstruktion, storlek Del nummer Antal
Adresser for reservdelsbestélining och kundtjanst
Kontakta Siemens vid bestéllning av reservdelar eller montér.

Siemens Industriegetriebe GmbH
Thierbacher StraBBe 24
09322 Penig

Tel..  +49 (0)37381/61-0
Fax:  +49 (0)37381/80286
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12. Foérsakringar

121 Foérsékran om inbyggnad

Forsakran om inbyggnad

enligt direktivet 2006/42/EG, bilaga Il 1 B

Tillverkaren Siemens Industriegetriebe GmbH, 09322 Penig, Deutschland, forklarar den ofullstandiga
maskinen

Standardmaéssiga industrivaxlar
FLENDER SIG
H.SH, H.HH, H.DH,H.KH, H.FH
B.SH, B.HH, B.DH, B.KH, B.FH
Storlek 503 till 514

fér drivning avarbetsmaskinen i allménna maskintillverkning:

Den relevanta tekniska dokumentation som beskrivs i bilaga VII B ar upprattad.

Féljande grundlaggande héalso- och sékerhetskrav enligt direktiv 2006/42/EG, bilaga I, anvénds och iakttas:

1.1.1,11.2,1.1.3,1.1.5;1.2.6; 1.3.1,1.3.2,1.3.3,1.3.4,1.3.6,1.3.7,1.3.8, 1.3.8.1; 1.4.1, 1.4 .2.1;
1.5.1,152,154,155,15.6,1.5.7,1.5.8,1.5.9,1.5.10,1.5.11, 1.5.13,1.5.15; 1.6.1, 1.6.2;
1.71,1.711,1.72,1.7.4,1.7.41,1.7.4.2,1.7.4.3

Den delvis fullbordade maskinen far forst tas i drift, efter det att i forekommande faststéllts att den maskin, i
vilken den delvis fullbordade maskinen ska byggas in, uppfyller bestdmmelserna i direktivet 2006/42/EG.

Tillverkaren forpliktar sig att pa motiverad begéran av nationella myndigheter éverlamna relevant
information om den delvis fullbordade maskinen i elektronisk form.

For sammanstéllning av den relevanta tekniska informationen befullmaktigad person:

7, Mirorl—

Jens Kiesenbauer
(Chef Product Engineering SGU)

/
/
!

Jens Kiesenbauer (Chef Product Engineering SGU)

Penig, 2012-09-08

N

| Ly
Penig, 2012-09-08 :
Michael Kupke !

(Chef Business Subsegment SGU)
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